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Diese Schnellsuchanleitung hilft Ihnen beim Auffin-
den der gewlnschten Teile oder Arbeitsablaufe.

® Die Seiten zurlickbiegen, bis der gewlnschte Ab-
schnitt auf die schwarze Markierung am Rand der
Seite mit dem jeweiligen Inhaltsverzeichnis zeigt.

® In dem Inhaltsverzeichnis des jeweiligen Ab-
schnittes finden Sie die genauen Seitenangaben
fir den speziell gesuchten Gegenstand.




ANMERKUNG

O Dieses Symbol weist auf Punkte hin, die flr wirt-
schaftliches oder bequemes Fahren von besonde-
rem Interesse sind.

® Bezeichnet einen Schritt oder eine Arbeit innerhalb
des Arbeitsablaufes.

O Bezeichnet einen Zwischenschrittinnerhalb des Ab-
laufes oder gibt an, wie die Arbeit des vorausgehen-
den Schrittes auszufuhren ist.

* Bezeichnet einen bedingten Schritt oder gibt an,
welche MaBnahme als Ergebnis eines vorangegan-
genen Test's oder einer Inspektion im Ablauf auszu-
fihren ist.

In den meisten Abschnitten folgen nach dem Inhalts-
verzeichnis Explosionszeichnungen der Bestandteile
des jeweiligen Systemns. In diesen Zeichnungen finden
Sie die Angaben, welche Teile mit einem vorgeschrie-
benen Drehmoment festgezogen werden miissen und
wo wahrend des Zusammenbaus O, Fett oder ein Si-
cherungsmittel zu verwenden ist.



Vorwort

Diese  Werkstatthandbuch-Ergdnzung  ZX750L/
ZX750M ist zusammen mit dem Werstatthandbuch
ZXT50J/ZX750K (Teilenummer 99989-518N) zu ver-
wenden. In dieser Ergdnzung sind lediglich Wartungs-
und Reparaturarbeiten flr das Modell ZX750L/ZX750M
beschrieben. Die meisten Wartungsarbeiten sind fir
diese Modelle gegentber dem Hauptbuch unverdndert
geblieben. Deshalb missen Mechaniker, die das Mo-
dell ZX750L/ZX750M einwandfrei warten sollen sowohl
diese Ergdnzung als auch das Hauptbuch lesen.

Obwohl in diesem Handbuch und in der Ergénzung ge-
nug Einzelheiten und grundiegende Informationen fdr
die Motorradfahrer enthalten sind, die bestimmte War-
tungs- und Reparaturarbeiten selbst durchflhren
mochten, ist es primar fir die Fachmechaniker in ent-
sprechend ausgeristeten Werkstétten gedacht. Nur
mit einem gewissen technischen Grundwissen und mit
Verstandnis fir den richtigen Gebrauch von Werkzeu-
gen und Werkstattverfahren kdnnen Wartungsarbeiten
und Reparaturen einwandfrei durchgefiihrt werden;,
lassen Sie Einstellungs-, Wartungs- und Reparaturar-
beiten von fachkundigen Mechanikern ausfthren,
wenn Sie als Eigentiimer nicht genug Erfahrung haben
oder wenn Sie sich nicht zutrauen, die Arbeiten selbst
auszufthren.

Um Reparaturen maéglichst wirtschaftlich durchfihren
zu konnen und um kostspielige Fehler zu vermeiden,
sollte der Mechaniker dieses Handbuch vor Beginn
seiner Arbeiten aufmerksam gelesen und sich mit dem
Reparaturablauf vertraut gemacht haben. Auf Sauber-
keit am Arbeitsplatz ist besonders zu achten. Wenn
Spezialwerkzeuge vorgeschrieben sind, solite auf die
Verwendung von behelfsméBigen Werkzeugen ver-
zichtet werden. Einwandfreie MeBergebnisse kénnen
nur mit den entsprechenden Instrumenten erreicht
werden. BehelfsmaBige Werkzeuge konnen die Be-
triebssicherheit des Motorrads nachteilige beeinflus-
sen. :

Insbesondere fiir die Dauer der Garantiezeit empfeh-
len wir, daB alle Reparaturen und planméBigen War-
tungsarbeiten gemaB Werkstatthandbuch ausgefiihrt
werden, Selbstausgefihrte Wartungsarbeiten oder Re-
paraturarbeiten, die nicht in Ubereinstimmung mit die-
sem Handbuch ausgetihrt werden, knnen zum Ver-
lust der Garantieanspriche fdhren.

Beachten Sie folgendes, um die Lebensdauer lhres

Motorrads zu verldngern,

® Halten Sie sich an die Inspektionstabelle im Ab-
schnitt "Allgemeine Informationen”.

@ Seien Sie vorsichtig bei Problemen und vernachlas-
sigen Sie die auBerplanméaBige Wartung nicht.

@ Verwenden Sie geeignete Werkzeug und Originaler-
satzteile; Spezialwerkzeuge, MeB- und Prifgerate,
die far die Wartung von Kawasaki Motorrddern be-
nitigt werden, sind im Spezialwerkzeugkatalog auf-
gefihrt. Als Ersatzteile lieferbare Originalteile finden
Sie im Teilekatalog.

@ Beachten Sie sorgféltig die vorgeschriebenen Ar-
beitsabldufe, Lassen Sie sich auf keine Kompromis-
se ein,

@ Halten Sie Ihre Unterlagen Gber Wartungs- und Re-
paraturarbeiten durch Eintragung der Daten und der
eingebauten Neuteile stets auf dem Laufenden.

Wie man dieses Handbuch verwendetet

In diesem Handbuch haben wir das Fahrzeug in seine
Hauptsysteme unterteilt. Diesen Systemen ent-
sprechen die einzelnen Kapitel des Handbuches.
Fir ein spezielles System finden Sie also in einem
einzigen Kapitel alle Anleitungen von der Einstellung
bis zur Zerlegung und zur Inspektion.

Die Schnellsuchanleitung hilft Ihnen beim Aufsuchen
der einzelnen Kapitel. Jedes Kapitel hat wiederum
ein ausfihrliches Inhaltsverzeichnis.

Die Inspektionstabelle finden Sie in dem Abschnitt "All-
gemeine Informationen”; dieser Tabelle kdnnen Sie
die Intervalle fir die einzelnen Wartungsarbeiten
entnehmen.

Nehmen wir beispielsweise an, Sie suchen Informatio-
nen fiir die Zindkerze. Als erstes schauen Sie dann
in der Wartungstabelle nach. Hier ist angegeben,
wie oft die ZUndkerze zu reinigen und der Elektrode-
nabstand einzustellen ist. Benutzen sie dann die
Schnellsuchanleitung, um das Kapitel Elektrik auf-
zusuchen. Im Inhaltsverzeichnis auf der ersten Seite
finden Sie dann die Seitenangabe flr den Abschnitt
Zundkerze.

Wenn Sie auf die nachstehend gezeigten Symbole sto-
Ben, ist Vorsicht angebracht. Halten Sie sich immer
an sichere Bedienungs- und Wartungsverfahren.

ACHTUNG

Dieses Warnsymbol weist auf besondere Instruktio-
nen oder Verfahren hin, deren Nichtbeachtung zu Per-
sonenschaden oder tédlichen Unféllen fiihren konnen.

VORSICHT

Dieses Symbol kennzeichnet besondere Anleitungen
oder Verfahren, deren Nichtbeachtung zu Beschéadi-
gungen oder zur Zerstdrung des Fahrzeugs fiihren
kénnen.

In diesem Handbuch finden Sie vier weitere Symbole
{zusétzlich zu ACHTUNG oder VORSICHT), die |hnen
helfen werden, die verschiedenen Arten von Informa-
tionen zu unterscheiden.



ALLGEMEINE INFORMATIONEN 1-1

Allgemeine Informationen

Inhaltsverzeichnis
Einflhrung indieWartung . ...............: oo A P TS SR . RS oy ety o { 1-2)
MSHAUBTIBICHE il i i o0 8 i s B S S ats ot s i B i s TR e S i e iy 1-2
Y Ellit ey s B o . | el NS . S i B 1-6
IREPBMHONEIANBIE: s s i S R R B E e s i T i T R oA T o h et ot et e 1-10
TN e I O A O - v o v my wirim o mig i mise e i . et i b b e e e 4 (1-14)
Anzlehmomente Und SIcherUngsmIRte] . . o v it diive s o 6 e o 5te 2550 v e ere ee sl me o semi = amin o 1-12
Spezialwericaiuge Und DISHBIGHR « . 1. viiin e v aimmmm o ot i s £ e (st s i e e i oo 1-16
Verlegen von Betatigungszigen, Leitungen und SchlBuchen . . . . ...ttt et e e e o 1-22

{ ): Siehe Hauptbuch



1-2 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Modellansicht

ZX750-L1 (Modelle fiir US und Canada)
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ZX750-L1 (Europdische und allgemeine Modelle)
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ZX750-M1 (Modelle fiir US und Canada)
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ZX750-M1 (Européische und allgemeine Modelle)
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Technische Daten
Position ZX750-L1
Abmessungen/Gewichte:
Lénge 2 200 mm
Breite 730 mm
Hthe 1125 mm
Radstand 1430 mm
Bodenfreiheit 95 mm
Sitzbankhohe 800 mm
Leergewicht 234 kg
Fahrzeugewicht: Vorne 115 kg
Hinten 118 kg
Tankinhait 18,0L
Motor:
Tvp 4-Takt, 4-Zylinder, 2 obenliegende
Nockenwellen
Kihlung Flissigkeitskihlung
Bohrung x Hub 71,0x 47,3 mm
Hubraum 749 ccm
Verdichtung 11,51
Motorleistung 74 KW (100 PS) bei 11 000 min™
Max. Drehmoment 72 Nm (7,3 mkp) bei 8 BOO min™
Gemischaufbereitung Vergaser, Keihin CVK-D38x4
Startsystem E-Starter
Zlndsystem Transistorziindung
Ztndverstellung elektronisch
Zindzeitpunkt von 5% vor OT bei 1 300 min™' bis 50° vor OT bei
7 000 min™
Zundkerze NGK CR9E oder ND U27ESR-N
Numerierung der Zylinder von links nach rechts, 1-2-3-4
Zundfolge 1-2-4-3
Ventilzeiten;
EinlaB Offnet 39° vor OT
SchlieBt 69° nach UT
Dauer 288°
AuslaB
Offnet 65° vor UT
SchlieBt 35° nach OT
Dauer 280°
Schmiersystem Druckumlaufschmierung (NaBsumpf mit Kiihler)
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Position ZX750-1L1
Motorél: Sorte SE oder SF Klasse
Viskositat SAE10W-40, 10W-50, 20W-40 oder 20W-50
Olmenge 35L
Triebwerk:
Priméartbersetzung;
Typ Zahnrad
Ubersetzung 1,754 (93/53)
Kupplung Mehrscheiben-Olbadkupplung
Getriebe
Typ 6-Gang, klauengeschaltet, Zahnré&der standig im Eingriff
Ubersetzung: 1. Gang 2,857 (40/14)
2. Gang 2,055 {37/18)
3. Gang 1,650 (33/20)
4. Gang 1,391 (32/23)
5. Gang 1,222 (33/27)
6. Gang 1,103 (32/29)
Antriebssystem:
Tvp Kette
Ubersetzung 2,750 (44/16)
Gesamtlibersetzung 5,324 (6. Gang)

Rahmen und Fahrgestell:

Typ Pressformprofil-Alu-Rahmen
Nachlaufwinke! 257
Nachlauf 99 mm
Vorderreifen: Typ schlauchlos
Grofe 120/70 ZR17
Hinterreifen: Typ schlauchlos
GriBe 180/55 ZR17
Vorderradfederung:
Typ Telegabel
Federweg 120 mm
Hinterradfederung:
Typ Schwinge (Uni-Trak)
Federweg 135 mm
Bremsen:
Vorne Doppelscheiben-Bremse
Hinten Einfachscheiben-Bremse
Elektrik
Batterie 12V 10 Ah
Scheinwerfer: Typ asymmetrisch
Gluhlampe H4 12V, links 60/55W, rechts 55W
Ruck-/Bremslicht
Lichtmaschine: Typ Drehstrom
Nennleistung 30,7 A, 14 V bei 6 000 min™'

Anderungen der Technischen Daten vorbehalten. Stand Mai 1993
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Technische Daten
Position ZX750-M1
Abmessungen/Gewichte:
Lénge 2 200 mm
Breite 730 mm
Héhe 1125 mm
Radstand 1430 mm
Bodenfreiheit 95 mm
Sitzbankhbhe 800 mm
Leergewicht 227 kg
Fahrzeugewicht: Vorne 114 kg
Hinten 113 kg
Tankinhalt 17.0L
Motor:
Typ 4-Takt, 4-Zylinder, 2 obenliegende Nockenwellen
Kihlung Flussigkeitskthlung
Bohrung x Hub 71,0x47,3 mm
Hubraum 749 ccm
Verdichtung 11,5:1
Motorleistung 74 kW (100 PS) bei 10 800 min™'

Max. Drehmoment
Gemischaufbereitung

Startsystem

Zondsystem

Zundverstellung

Zindzeitpunkt

Zindkerze

Numerierung der Zylinder

Zindfolge

Ventilzeiten:

EinlaB Offnet
SchlieBt
Dauer

AuslaB Offnet
SchlieBt
Dauer

Schmiersystem

Motordl: Sorte

Viskositat
Olmenge

72 Nm (7,3 mkp) bei 8 800 min™’
Vergaser, Keihin FVKD39 x 4
E-Starter

Transistorzindung

elektronisch

von 5° vor OT bei 1 300 min~'
bis 50° vor OT bei 7 000 min™'
NGK CR9E oder ND U27ESR-N
von links nach rechts, 1-2-3-4
1-2-4-3

39°vor OT

69° nach UT

288°

65° vor UT

35° nach OT

280°

Druckumlaufschmierung (NaBsumpf mit Kihler)
SE oder SF Klasse

SAE10W-40, 10W-50, 20W-40 oder 20W-50
35L
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Technische Daten
Position ZXT50-M1
Triebwerk:
Priméribersetzung:
Typ Zahnrad
Ubersetzung 1,754 (93/53)
Kupplung Mehrscheiben-Olbadkupplung
Getriebe
Typ 6-Gang, klauengeschaltet, Zahnrader standig im
= Eingriff
Ubersetzung: 1. Gang 2,375 (38/186)
2. Gang 1,894 (36/189)
3. Gang 1,619 (34/21)
4. Gang 1,409 (31/22)
5. Gang 1,291 (31/24)
6. Gang 1,200 (30/25)
Antriebssystem:
Typ Kette
Ubersetzung 2,562 (41/16)
Gesamtibersetzung 5,395 (6. Gang)
Rahmen und Fahrgestell:
Typ Pressformprofil-Alu-Rahmen
Nachlaufwinkel 258
Nachlauf 99 mm
Vorderreifen: Typ schlauchlos
GroBe 120/70 ZR17
Hinterreifen: Typ schlauchlos
GréBe 180/55 ZR17
Vorderradfederung: Typ Telegabel
Federweg 120 mm
Hinterradfederung: Typ Schwinge (Uni-Trak)
Federweg 135 mm
Bremsen: Vorne Doppelscheiben-Bremse
Hinten Einfachscheiben-Bremse
Elektrik
Batterie 12V 8 Ah
Scheinwerfer: Typ asymmetrisch
Gliihlampe H4 12V, links 60/55W, rechts 55W
Rick-/Bremslicht
Lichtmaschine: Typ Drehstrom
Nennleistung 30,7 A, 14 V bei 6 000 min-1

Anderungen der Technischen Daten vorbehalten. Stand Mai 1993
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Inspektionstabelle

Die Wartung und Einstellung muB nach der Tabelle erfolgen, damit eine einwandfreie Funktion des Motorrades gewéhr-
leistet ist. Die genaue Wartung ist duBerst wichtig und darf nicht vernachiéssigt werden.

PERIODE | Was TACHOMETERANZEIGE
:‘;?é:ﬁ: s |E|E|E|E[E|E|E
. s|g|5|8|8|8 |8
VORGANG alle 2lalele|lg|le |8
Zindkerze reinigen ® & & (e o o
Ziundkerze kontrollieren” ® | & o o & o
Ventilspiel kontrollieren* ® L= & ®
Luftansaugventil kontrollieren® e o o & o o
Luftfilterelement reinigen 5 Reinigungen &
Luftfilterelement erneuern ® L & ®
Gasdrehgriffspiel kontrollieren® L @ ® ®
Leerlaufdrehzahl kontrollieren* @ o o | e | e o o
Vergasersynchronisierung kontrollieren® ® | ® | @ | o | ® o | @
Kraftstofisystem kontrollieren* [ ] ® ®
Kraftstoffverdunstungsanlage kontrollieren® (Ca) ® & o o | o |9 @
Motordl wechseln Jahr @ L] ® &
Olfilter erneuern @ & L] &
Kahlerschlduche und Anschilsse kontrollieren® Jahr L o L L
Kihlflissigkeit wechseln 2 Jahre @
Kraftstoffilter erneuern L
Kraftstoffschiduche erneuern 4 Jahre
Kupplungsflissigkeit kontrollieren® Monat ® @ o | o | o | @ o
Kupplungsflissigkeit wechseln 2 Jahre ®
Kupplungsschlauch erneuern 4 Jahre
Kupplungshauptzylindermanschette und
Staubdichtung erneuern 2 Jahre
Nehmerzylinder-Kolbendichtung erneuern 2 Jahre
AntriebskettenverschieiB kontrollieren® ® @ o @ o @
Antriebskette schmieren 300 km
Kettenspannung kontrollieren 800 km
Bremsbelag- oder BremsklotzverschleiB kontrollieren® ® | © o o o @
Bremsflissigkeit kontrollieren® Monat ® | & @ | o & o o
Bremsflissigkeit wechseln 2 Jahre ®
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Inspektionstabelle

PERIODE Wasm TACHOMETERANZEIGE
Zue
anfalt, | e || E|E|E| E|E
e =} o o o g
- Sl8|lg|8|2|8|=
VORGANG alle 212l 2|le|lg|8|8
Bremsschlauch erneuern 4 Jahre
Hauptbremszylinder-Primarmanschette und
Staubdichtung erneuern 2 Jahre
Bremssattel-Kolbendichtung und
Staubdichtung erneuern 2 Jahre
Bremslichtschalter kontrollieren® ® | ® o o o e o
Lenkung kontrollieren® @ o  ©& o o @ o
Steuerkopfiager schmieren 2 Jahre ®
Gabeldl wechseln hd
ReifenverschleiB kontrollieren* ® @  © o o o o
Schwingenlager und Uni-Trak-Verbindungsstiicke schmieren ® & ®
Allgemeine Schmierung ausfiihren ® @ @ e @ @
Muttern, Schrauben und Befestigungen kontrollieren” L] @ & ®

+: Hohere Tachometeranzeigen nach den in Frage kommenden Perioden richten.
*: Erneuern, ergénzen, einstellen oder nachziehen, falls erforderlich.

(CA): Californisches Madell
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Anziehmoment und Sicherungsmittel

in der folgenden Tabelle sind Anziehmomente fir die wichtigsten
Schrauben und Muttern sowie fir diejenigen Teile, die mit Siche-
rungslack oder Dichtmittel gesichert werden missen, aufgeflhrt.

Die in der Spalte "Bemerkungen" verwendeten Buchstaben haben
folgende Bedeutung:

L: Sicherungslack auf Gewinde auftragen.

LG: Dichtmasse auf Gewinde auftragen.

Lh: Linksgewinde

M : MoS2 Fett aufiragen.

0 : Ol auf Gewinde und Sitzfiiche auftragen.

S : Die Befestigung in der vorgeschriebenen Reihenfolge anziehen.
S§8: Silikondichtstoff auftragen.

St: Die Befestigungen anktirnen, damit sie sich nicht |6sen kénnen.
R : Ersatzteile.

In der nachfolgenden Tabelle sind die Anziehmomente in Abhangig-
keit vom Gewindedurchmesser f(r die hauptsachlichen Schrauben
und Muttern aufgefiihrt. Richten Sie sich nach dieser Tabelle nur flr
Schrauben und Muttern, fiir die keine besonderen Anziehmomente
vorgeschrieben sind. S&mtliche Werte gelten fir trockene und entfet-
tete Gewinde.

Allgemeine Befestigungen

Gewindedurchmesser

Anziehmoment

mm

Nm mkp

34-49 0,35-0,50
59-7.8 0,60-0,80
14-19 1.4-19
25-34 2,6-3,5
44-81 4,5-6,2
73-98 7.4-100
115-155 11,5-16,0
165-225 17.0-23

225-325 23-33

Befestigung

Anziehmoment
Nm mkp

Bemerkungen

Kraftstoffsystem:
Schrauben fur Vergaserhalterung
Schrauben fir Kraftstoffhahnplatte
Schraube fir Kraftstoffhahnknopf

[ Y
P
oo
== %
aeh

Kiihlsystem:
Klemmschrauben fir Wasserschlauch
Schraube flir Wasserrohr (Wasserpumpe)
Entlofterschraube fir Kuhiflissigkeit (Wasserpumpe)
AblaBschraube fur Kiihlflissigkeit (Wasserpumpe)
Geblaseschalter
Wassertemperatursensor

cool

_...,—q._i_‘.p

o
D

S8

Motoroberteil:
Zundkerzen
Schrauben fur Zylinderkopfdeckel
Schrauben fir Impulsgeberdeckel
Kettenspanner-Befestigungsschrauben
Kettenspanner-Lagerdeckelschraube
Schrauben fir Nockenwellenlagerdeckel
Schrauben fir Wasserrohrflansch (Zylinderkopf)
Schrauben fiir WasserschlauchanschluB (Zylinder)
Olschlauchhohlschrauben
Zylinderkopfschrauben: @ 10 (neue Teile)

@ 10 (gebrauchte Teile)

@6
Schrauben fir Vergaserhalterung
Muttern fir Auspufftopf
Vakuumventil-AblaBschraube

o
oo
— el b
cow

b
o e

-

-

—mhh © vwoi

]
-.4
O = -

5,0 (Unterleg-
scheiben)
S,0 (Unterleg-
scheibe)

Kupplung:
Kupplungshebellagerschraube
Kontermutter fir Kupplungshebellagerschraube
Entloftungsventil fir Kupplungsnehmerzylinder
Schraube fur Deckelhalterung
(Kupplungsfiissigkeitsbehalter)
Klemmschrauben fiir Kupplungshauptzylinder
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Befestigung Anziehmoment
Nm mkp Bemerkungen
Schrauben fir AnlaBsperrschalter 0,90 0,09
Schrauben fiir Kupplungsdeckel 98 1,0 L{2 vorne)
Schrauben fur Kupplungsdeckeldampfer 9.8 1,0
Kupplungsfederschrauben 88 0,90
Kupplungsnabenmutter 135 14,0 R
Kupplungsnabenbolzen @ 8 25 25 L=
Hohlschraube fiir Kupplungsschlauch 25 25
Motorschmiersystem:
MotordlablaBschraube 20 2.0
Olfilter fingerfest oder -
9.8 1,0 RO
Olfilterbefestigungsschraube 29 3,0
Olwannenschrauben 12 1.2
Oldrucksicherheitsventile 15 1,5
Oldruckschalter-AnschluBschraube 1,5 0,15
Oldruckschalter 15 1.5 ss
Olpumpenschrauben 12 1.2 L
Olkiihlerschrauben 49 50 0
Schraube fir Ol-Leitungsflansch 98 1.0
Schrauben fiir Olschlauchflansch
(unter Impulsgeberdeckel) 98 1,0 L
Hohlschrauben flir Olschlauch 34 3,5
AbschiuBschrauben fir Hauptéikanal 20 20 S8
Schraube fiir Lichtmaschinenwellen-Ol-Leitung 12 1,2 L
Schraube fir Halterung der Getriebedl-Leitung (rechts) 12 1,2 L
Motor Aus— und Einbau:
Schrauben fur Seitensténderhaltewinkel 49 50
Einsteller fur Motorbefestigung 88 1,0
Kontermuttern fir Motorbefestigung 49 50
Motorbefestigungsschrauben 59 6,0
Kurbelwelle/Getriebe:
Kurbelgehédusebolzen @ 8 27 28
@6 20 20
AbschluBschrauben fir Kurbelgehduse-Hauptélkanal 20 20
Schraube fir Getriebebdl-Leitung (rechts) 12 1.2 L
Schrauben fur Lichtmaschinenwellen-Ol-Leitung 12 1.2 L
Schraube fir Schaltstangensicherung (rechis) 12 1,2 L
Muttern fur PleuelfuB-Lagerdeckel: R O
(neue Mutter) 25+120° 2,6+1200
(gebrauchte Mutter) 18+120° 1,8+1200
Oldrucksicherheitsventil 15 1.5 L
Schraube fur Steuerrotor 25 25
Schraube fir Lichtmaschinenwelle 25 25
Schrauben fiir Anlasserkupplung 12 1.2 L
Motorritzelmutter 98 10,0
Schrauben fir Abdeckung des &uBeren Schaltmechanismus 49 0,50 L
Bolzen fur Abdeckung des &uBeren Schaltmechanismus 9.8 1,0 L (3)
Bolzen fur Zahnradpositionierhebel 9.8 1,0
Schaltwellen-Rickholfederstift (Bolzen) 25 25 L
Leerlaufschalter 15 15
Schrauben fiir Schaltwalzen-Lagerhalterung 12 1,2 L
Schraube fiir Schaltwalzen-Nockenhalterung 20 2,0
Schrauben fir Impulsgeberdeckel 9.8 1,0 I
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Befestigung Anziehmoment
Nm mkp Bemerkungen
Réder/Reifen:
Vorderachsklemmbolzen 20 2,0 S
Vorderachsmutter 145 15
Hinterachsmutter 145 15
Radantrieb:
Schrauben fir Motorritzelabdeckung 9.8 1,0
Motorritzeimutter 98 10,0
Muttern flr hinteres Kettenrad 74 15
Stehbolzen fir hinteres Kettenrad - - L
Hinterachsmutter 145 15
Bremsen:
Entliftungsventile 7.8 0,80
Hohlschrauben fir Olschlauch 25 25
Bremshebel-Lagerschraube 1,0 0,10
Kontermutter filr Bremshebel-Lagerschraube 5.9 0,60
Befestigungsschrauben fur Vorderrad-Bremslichtschalter 1.2 012
Befestigungsschrauben fir Bremsflissigkeitsbehélter
{(vorne, hinten) 69 0,70
Klemmbolzen fir Vorderrad-Hauptbremszylinder 8,8 0,90
Schraube far Deckelhalterung (Bremsfliissigkeitsbehélter) 1,5 0,15
Befestigungsschrauben flir BremsschlauchanschiuB (vorne) 6,9 0,70
Schrauben fur Bremsklotzfedern (vorderer Bremssattel) 29 0,30
Bremssattel-Befestigungsschrauben (vorne) 34 35
Bremssattelschrauben (vorne) 21 2.1
Zugankermutter 25 25
Schrauben fir Bremsscheiben
(vorne, hinten) 23 2.3
Bremssattel-Befestigungsschrauben (hinten) 25 25
Bremssattelschrauben (hinten) 32 33
Befestigungsschrauben fir Hinterrad-Hauptbremszylinder 23 23
Kontermutter fur Hinterradhauptbremszylinder-
Haltewinkel 18 1,8
Schraube fur FuBbremshebelwelle
{Schraube fiir rechte FuBraste) 25 25 L
Federungen:
Vorderradklemmbolzen (oben,unten) 21 2.1
Obere Bolzen fur Vorderradgabel 23 23
Kolbenstangenmutter 15 1,5
Untere Inbusschrauben fur Vorderradgabel 39 4,0
Halter fur Vorderradgabel-Dampfungseinsteller (ZX750M) 18 1,8
Vorderachsklemmbolzen 20 2.0 S
Befestigungsmuttern fur HinterradstoBdampfer 59 6,0
Mutter fur Schwingenlagerwelle 145 15,0
Uni-Trak:
Schwinghebel 59 6,0
Muttern far Verbindungsgestinge 59 6,0
Lenkung:
Befestigungsmutter flr obere Gabelbriicke 54 55
Einstellmutter fingerfast oder -
4.9 oder 0,50
Befestigungsschrauben flir Bremsschlauchverbindung
(vorne) 6,9 0,70
Schrauben fir Lenkerhalterung 23 23
Lenkerschrauben 34 35
Schrauben fir Positionierung der Lenkerhalterung 9.8 1.0 L
Schrauben fir Schaltergehause 3.4 0,35
Vorderradgabel-Klemmbolzen 21 21
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Befestigung Anziehmament
Nm mKkp Bemerkungen
Rahmen:

Bolzen fur FuBrastenhalterung (links und rechts) 25 25 L
Schrauben far hinteren Rahmen @ 10 44 4.5

@8 20 2,0
Schrauben fir innere Verkleidung (rechts) - - L
Schrauben fir Seitenstanderhaltewinkel 49 50

Elektrik:
Lagerschraube fiir oberen Lichtmaschinen-Kettenspanner 12 1,2 L
Stelischraube fur oberen Lichtmaschinen-Kettenspanner 12 1.2 L
Kontermutter fiir oberen Kettenspanner 20 20
Schrauben fiir unteren Lichtmaschinen-Kettenspanner 12 1.2 L, automatisch
Lichtmaschinenbefestigungsschrauben 25 25
Schrauben fir Lichtmaschinenwellen-Lagersicherung 12 1.2 L
Schraube fir Lichtmaschinenwellen-Ol-Leitung 12 1.2 L
Lichtmaschinenwellen-Bolzen 25 2.8 Motor
Mutter fir Lichtmaschinenkupplung 54 55 Lichtmaschine
Muttern fir Lichtmaschine 4.4 0,45
Schrauben fir Lichtmaschinen-Lagersicherung 25 0,25 anmmﬁ:cnmm-
gehause

Schrauben fur Lichtmaschinenregler 34 0,35
AnschluBBschrauben fiir Lichtmaschinenleitung 3.4 0,35
Schrauben fir Lichtmaschinenbiirsten 34 0,35
Schrauben far Lichtmaschinendeckel 34 0.35
Ziindkerzen 13 1.3
Schrauben fir Impulsgeberdeckel 9.8 1,0 L (2,0bere)
Impulsgeberschrauben 3.9 0,4
Schraube fiir Steuerrotor 25 25
Anlasser-AnschluBmutter 4.9 0,50
Anlasserrelais-AnschluBmutter 4,9 0,50
Durchgangsschrauben fir Anlasser 4.9 0,50
Anlasserbefestigungsschrauben 98 1.0
Schrauben fUr Anlasserkupplung 12 1.2
Schrauben flr Tachometer, Drehzahlmesser - - L
Schrauben fur Schaltergeh&use am Lenker 34 035
Geblaseschalter 18 1,8
Wassertemperatursensor 7.8 0,80 S8
Oldruckschalter-AnschluBbolzen 15 0,15
Oldruckschalter 15 1.5 S5
Leerlaufschalter 15 1.8
Schrauben fir AnlaBsperrschalter 1.2 0,12
Schrauben fir Seitenstdnderschalter - - i
Betestigungsmutter fur Rucklicht 59 0,60
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Spezialwerkzeuge

Lagerabzugswerkzeug: 57001-135

Federringzange: 57001-143

Kompressionsmesser: 57001-221

Ventilfederkompressionswerkzeug: 57001-241

Spitzzange: 57001-144

Kolbenunterlage, © 8: 57001-147

OldruckmeBgerét, 10 kp/cm?: 57001-164

KraftstoffstandsmeBiehre: 57001-1017

2,
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Adapter fiir OldruckmeBgerat, PT 1/8: 57001-1033

Oldichtungs— und Lagerausbauwerkzeug: 57001-1058

Treiberwelle fiir Kopfrohr-AuBenlaufring: 57001-1075

Treiber fiir Kopfrohr-AuBenlaufring: 57001-1077

Fiihlerblattlehre: 57001-1081

%

Hakenschliissel fiir Steuerkopfmutter: 57001-1100

Hakenschliissel: 57001-1101

Ventilsitzfréser, 45 -27,5: 57001-1114

e

Ventilsitzfréser, 45 - 32: 57001-1115

9

Ventilsitzfréser, 32 - 28: 57001-1119

S
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Ventilsitzfraser, 32 - 30: 57001-1120 Gewicht fiir GabelauBenrohr: 57001-1218

Ventilsitzfriser, 60 — 30: 57001-1123 Sechskantschliissel, Ber Sechskant: 57001-1234

O

Stange fiir Fraserhalter: 57001-1128 Heber: 57001-1238

N

Lagertreibersatz: 57001-1129 Einsteller, A, fiir Leerlaufschraube: 57001-1239

Adapter fir Ventilfeder-Kompressionswerkzeug,
22:57001-1202 Spulentester: 57001-1242

@
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Kupplungshaltewerkzeug: 57001-1243

Telegabel-OlstandsmeBgerit: 57001-1290

Lagerausbauwelle: 57001-1265

Schiliissel fiir VergaserablaBschraube,
Jer Sechskant: 57001-1269

Telegabel-Oldichtungstreiber, 41: 57001-1288

N

Gabelzylinder-Haltewerkzeug: 57001-1297

g

Ausbauwerkzeug fiir Telegabel-Kolbenstange,
M10x1,0: 57001-1298

SN

Adapter fiir Kompressionsmefgerit,
M10x1,0: 57001-1317
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Halter fiir Ventilsitzfréser, 4,5: 57001-1330

e

Ventilfiihrungsdorn, 4,5: 57001-1331

~

Ventilfiihrungsahle, 4,5: 57001-1333

e

Gabelfeder-Kompressionswerkzeug: 57001-1338

T,

Steuerkopflagertreiber: 57001-1344

Adapter fiir Steuerkopflagertreiber: 57001-1345

Oberteil fiir Lagerausbauwerkzeug,
25 x 28: 57001-1346

&

Steckschliissel: 57001-1347

AnschluBstiicke (4): 92005-1221

X

Unterlegscheiben (4): 92022-304
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16 mm Steckschliissel (Bordwerkzeug): 92110-1154

Druckschmierer: K56019-021
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Verlegung von Betédtigungsziigen, Leitungen und Schlduchen

Vorne

Befestigungsschelle

Diese Leitungen unter dem Vakuumventilwinkelstiick durchfihren,

1. Signalhorn 10. Tachometerwelle

2. Vakuumventil 11. LufteinlaBkanal

3. Chokezug 12. ZOndspule 1, 4 {oben)
4. Gaszug 13. Zindspule 2, 3 (unten)
5. SchlieBzug

6. Zondspule

7. Kupplungsschlauch
8. Bremsschlauchverbindungsstick
9. Bremsschlauch
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1. Prallblech

2. Die Bohrung der Gummiabdeckung in die Nase am
Praliblech einsetzen.

3. Die Gummiabdeckung so aufsetzen, daB die weiBe
Markierung nach oben zeigt.

4. Gummiabdeckung

5. Die Gummiabdeckung zwischen Vergaser und
Zylinderkopideckel einsetzen.

6. Leitungen fur Impulsgeberspule

7. Oldruckschalter

Befestigungsschelle

8. Lichtmaschine

9. Lichtmaschinenleituna

10. Anlasser

11. Rahmen

12. Wasserpumpe

13. Leitung fir Seitenstdnderschalter
14, Leerlaufschalter

15. Auffangbehélter

16. AblaBschlauch fur Luftfiltergehduse
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&g
Befesti-

gungs-
schelle

Befesti-

gungs-
schelle

Befesti-
gungs-
schelle

30)

c e et Befestigungs-
S = —r schelle
i
. 2

Befestigungs-
= schelle

Z : @

4

T 2. Rechter Blinker
3. Rechter Scheinwerlfer
4. Kihlergeblasemotor
5. Wassertemperatursensor
15 ?gndspu::l{ 1, 4)
i _7. Erdungsklemme
; E:;ee?ltégunga 8. Leerlaufschalter
. 1] H H
i H 18 9. Lichtmaschine
10. Magnetventil fOr Kraftstoffanreicherung (ZX750M)
o 11. Seitenstanderschalter
7 12. Impulsgeberspule
13. Drosselklappenschalter (ZX750M)
! 14, Anlasser
18) 15, Batterieleitung (-)
16 16. Anreicherungspumpe

a
3 13@11? 9)\8 . 1. Anzeigegeréat

= 19 17. Verteilerkasten
@ 18. Hinterrad-Bremslichtschalter
19. Kraftstoffpumpenrelais
20. Gleichrichter (Modelle for US, Kanada, Australien)
21. Zubehérleitungen (Modelle fir US und Kanada)
22. Rechter Blinker
23. Ruck-/Bremslicht
24. Nummernschildbeleuchtung
25. Linker Blinker
26. IC Zinder
27. Relais far Fernlicht
28. Blinkerrelais
f 29. 30 A Hauptsicherung/Anlasserrelais
| 30. Relais far Abblendlicht
= A 31. 20 A Hauptsicherung
32, ZindschloB
33. Zondspule ( 2, 3)
34. Kiihlgebldseschalter
35. Signalhorn
36. Signalhorn (italienisches Modell)
37. Linker Scheinwerfer
38. Standlicht (européisches Modell)
39. Linker Blinker
40. Schalter am Lenker

21
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1
Ts) 2
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gefesti- ] HHICT
gungs-« 5 _ _
schelle ™ | H ~Befestigungsschelle
\l\ -

®

8 O

®® ]] @
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(+)
,-?’1___‘_ °)_ Befestigungsschelle
) = Halteband
3 — --.:' -1_ — F~
Halteband
16 (17 18 19 20
1. Batteriekabel (-) 11. Zubeh#érleitungen (Modelle for US und Kanada)
| 2. Reservoirschlauch 12. Gleichrichter (Modelle fir US, Kanada und Australien)
3. Anlasserleitung 13. Kraftstoffpumpenrelais
i 4. Drosselklappenschalter (ZX750M) 14. 1C Zinder
" 5. Impulsgeberspule 15. Batterie
6. Magnetventil fir Kraftstoffanreicherung (ZX750M) 16. Relais fur Abbiendlicht
7. Seitenstanderschalter 17. 20 A Hauptsicherung
8. Lichtmaschine 18. 30 A Hauptsicherung/Anlasserrelais
9. Leerlaufschalter 19. Blinkerrelais

10. Erdungskiemme 20, Relais fir Fernlicht
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S

it
0
[ Y e T ey

Befestigungs-
schelle

Befestigungs- é A
schelle

Befestigungsschelle

Befestigungsschelie

Halteband

A7

E
O

Halteband
1. Rechter Blinker 13. Leitung fur Schalter am Lenker (links)
2. Anzeigegerét 14. Leitung flir Schalter am Lenker (rechts)
3. Rechter Scheinwerfer 15. ZondschloBleitung
4. Linker Scheinwerfer 16. Ziindspule 1, 4 (oben)
5. Linker Blinker 17. Zundspule 2, 3 {unten)
6. Kihlgeblaseschalter 18. Haltewinkel
7. Standlicht (européisches Modell) 19. Schalter am Lenker links
8. Signalhorn 20. Schalter am Lenker rechts
9. Signalhorn (italienisches Modell) 21. Abdeckung fir Steckverbinder
10. Leitung flr Schalter am Lenker 22. Gaszug
11. Prallblech 23. Die Leitung fir den Schalter am Lenker links

12. Kahler an der Innenseite des Gaszugs entlang flhren.
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Halteband

Befestigungsschelle Halteband

Halteband

Halteband

1. Kiihlgeblaseschalter

2. Anlasser

3. IC Zinder

4. Relais fiir Abblendlicht

5. 30 A Hauptsicherung/Anlasserrelais

6. Blinkerrelais

7. Relais fir Fernlicht

8. 30 A Scheinwerfersicherung

“ 9, Batteriekabel (-}

10. Kraftstoffpumpe

11. Verteilerkasten

12, Steckverbinder fir Kraftstoffpumpe

13. Steckverbinder fiir Hinterrad-Bremslichtschalter
14. Bremsflissigkeitsbehalter for Hinterradbremse
15. Kabelbaum

16. Befestigungswinkel fir Kraftstoffpumpe

17. Erdungsklemme
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1. Reservoir

2. Reservoiriiberiaufschlauch
3. Bremsflossigkeitsbehalter
4, Reservoirschlauch

5. Kraftstoffpumpe

6. Schwinge

7. Den Reservoiriberlaufschlauch an der Innenseite des Bremsfliissigkeitsbehilter und am Batteriegehéuse
entlang fhren.
8. Halteband (Hauptkabelbaum und Reservoirschlauch)
Den Reservoirliberlaufschlauch nicht mit dem Halteband befestigen.
9. Den Reservoiriberlaufschlauch zwischen Kraftstoffpumpe und Schwinge durchfihren.
10. Den Schlauch vor dem anderen Schlauch verlegen.

11. KraftstofftankablaBschlauch (ZX750L)

12. KraftstofftankablaBschlauch (ZX750L)

13. Benzinhahn

14. RES-Schlauch (weiB)

15. ON-Schlauch (gelb)

16. Kraftstoffilter

17. Kappe fur Haltewinkel des HinterradstoBd4mpfer
18. Haltewinkel
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Halteband

\-.

\

8

@

1. Rechter Gabelholm
2. Bremsschlauchverbindungsstiick
3. Signalhorn
4. Vorderrad-Bremssattel
5, Vorderrad-BremsflUssigkeitsbehalter
6. Vorderrad-Hauptbremszylinder
7. Hinterrad-Bremsflissigkeitsbehdlter
8. Hinterrad-Hauptbremszylinder
9. Hinterrad-Bremssattel
10. Kabel fir SitzbankschioB
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ZXT750L (auBer dem kalifornischen Modell)

ZXT750M (auBer dem kalifornischen Modell)

2
ay
\.0 ,
ST - |
— T 0_—[_
A hdlhdlh

ZXT750L,M (auBer dem kalifornischen Modell)

1 #2 #3 #4

1. Vakuumschalitventil

2. Vakuumschlauch

3. Luftfiltergehause

4. Beim Einbau eventuell vorhandenes Ol von
den Schlauchen abwischen. So wird ver-
mieden, daB die Schlduche herausrutschen,.

5. Vakuumventil

6. 2, Fitting

7. Den Schiauch am Vergaser vorbei filhren
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ZXT50L (kalifornisches Modell)

1

1. Vakuumschaltventil
2. Vakuumschlauch
3. Luftfiltergehause
4. Beim Einbau eventuell vorhandenes Ol von
den Schlduchen abwischen. So wird ver-
hindert, dal die Schlduche herausrutschen.
5. Vakuumventil
6. 2 AnschluB
7. Den Schlauch auien am Vergaser vorbei-
fhren.
8. Kanister
9. Spllschlauch (griin)
10. Spulschlauch (gelb)
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ZXT50L, M (kalifornisches Modell)

Den gelben Schiauch auBen am Rahmen entlang fihren.

3
15 2 Haﬁeband

= |t

j Vorne

ry @

===

é / Halteband (é) (\5) Befestigungsschelle

ZXT750M: Den Schlauch unter der Schelle herfiihren.

@
@SS
o _

ZX750L ZX750M

1. Vakuumschlauch

2. Vakuumschlauch (weiB)

3. BelGftungsschlauch (gelb)
e~ 4. Kanister

5. Beltftungsschlauch (blau)
6. Spilschiauch (grin)

13 8. Kraftstofftank
9. AbIaBror;;Gh
10. Ricklau lauch (rot)
Den Schlauch hinter dem Rahmen verlegen. 11, Beltftungsschiauch (blav)
12. Abscheider
13. Auffangbehdlter
14, T-AnschluBstick
15. Den gelben Schlauch so verlegen,
daB das AnschiuBstick unten ist.

- 7. Gerduschdampfer fir Vakuumschaltventil
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Kraftstoffsystem
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Explosionszeichnungen

ZX750L

YW @ (AR): Osterreichisches Modell
(CA): Kalifornisches Modell
(ST): Schweizerisches Modell
(US): US Modell

g—.ﬁ

G : Fett auftragen
CL: Schmierstoff fir Betétigungszige auftragen.
T1: 12Nm (1,2 mkp)
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ZX750M

1. Gaszug
2. SchlieBzug
3. Chokezug
4. Leerlaufschraube
5. Leerlaufdiise (fir niedrige Drehzahl)
6. Nadeldiisenhalterung
7. Hauptdise
8. Stépsel (US, ST)
9. Dusennadel
10. Benzinpumpe
11. Kraftstoffilter
' 12. Anlasserdlse
13. Hauptdise
14, Beschleunigungspumpe
15, Magnetventil fir Krafstoffanreicherung
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(kalifornisches Modell)

Kraftstoffverdunstungsanlage

: Hochqualitats-Luftfilterdl auftragen.

: 0,8 Nm (0,08 mkp)
11,5 Nm (0,15 mkp)

o

Ol
T

16, Abscheider

17. Kanister
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Technische Daten
Position Normalwert

Gasdrehgriff und Betatigungsziige:

Gasdrehgriffspiel 2-3mm
Chokezug:

Chokezugspiel 2-3mm
Vergaser (ZX750L);

Fabrikat, Typ KEIHIN SEIKI, CVK-D38

Leerlaufdrehzahl 1 100 = 50min™'

Leerlaufregulierschraube

(Umdrehungen nach auBien) 21/4

Unterdrucksynchronisierung

Kraftstoffstand

Schwimmerhéhe

Hauptdise

Hauptluftdise

Nadeldlse

Dusennadelmarkierung
Leerlaufdise (niedrige Drehzahl)
Leerlaufluftdiise (niedrige Drehzahl)
Anlasserdise
Drosselklappenwinkel

Vergaser (ZX750M):
Fabrikat, Typ
Leerlaufdrehzahl
Leerlaufregulierschraube
{Umdrehungen nach auBien)
Unterdrucksynchronisierung
Kraftstoffstand:
Schwimmerh&he
Hauptdise
Hauptluftdiise
Hauptdise
Disennadelmarkierung
Stellung der Dasennadelfeder

Leerlaufdiise (niedrige Drehzahl)
LeerlaufluftdOse (niedrige Drehzahl)
Anlasserdise
Gasschieber-Ausschnitt

2,7 kPa (2cm Hg) oder weniger Unterschied
zwischen zwei Zylindern
5% 1 mm unterhalb der Markierung
1342 mm
170 (Zylinder 1 und 4), 180 (Zylinder 2 und 3)
90

6
N74E (Zylinder 1 und 4), N14l (Zylinder 2 und 3)
38

120
52
11°

KEIHIN SEIKI, FVK-D39 (oder FCR-D39)
1 300 + 50 min™’

21/4
2,7 kPa oder weniger Unterschied gegeniiber Vergaser 4
3 = 1 mm oberhalb der Markierung
942 mm
180 (Zylinder 1 und 4), 200 (Zylinder 2 und 3)
70 (Zylinder 1 und 4}.61 00 (Zylinder 2 und 3)

N1MA (Zylinder 1 und 4), NTHC (Zylinder 2 und 3)
4te Nut von oben (Zylinder 1 und 4)
5te Nut von oben (Zylinder 2 und 3)
42
140
55
2,5mm
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Position Normalwert
Ol fiir Luftfilterelement:
Sorte SE oder SF Klasse
Viskositat SAE30
Spezialwerkzeug — KraftstoffstandmeBlehre: 57001-1017

Leerlaufschraubeneinsteller, A: 57001-1239

Schliissel fiir VergaserablaBschraube, 3 mm Sechskant: 57001-1269
Gabel6lmeBlehre: 57001-1290

UnterdruckmeBgerét und Drehzahlmesser: 57001-1291
AnschluBstiicke (4): 92005-1221

Unterlegscheiben (4): 92022-304

Druckschmierer: K56019-021
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Vergaser

Einstellen der Leerlaufdrehzahl

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
® Leerlaufdrehzahl (iberprifen

Leerlaufdrehzahl Normalwert: 1 250 — 1 350 min-'

Einstellungen fiir Fahrten in groBen Héhen

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

® Tauschen Sie die Hauptdise und die Leerlaufdiise fiir Fahrten in
groBBen Héhen aus.

Vergaserdaten fiir Fahrten in grofien Héhen

ZX750L:
Leerlaufdiise: 35 (92064-1035)
Hauptdiise: 165 (Zylinder 1 und 4 92063-1347)
185 (Zylinder 2 und 3 92063-1390)
ZXT50M:
Leerlaufdiise: 40 (92064-1125)
Hauptdiise: 185 (Zylinder 1 und 4 92063-1390)

195 (Zylinder 2 und 3 92063-1392)
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Benzinpumpe und Filter

ACHTUNG

Benzin ist auBerordentlich feuergeféhrlich und kann unter bestimm-
ten Bedingungen explosiv sein. Schalten Sie deshalb die Ziindung
auf OFF und rauchen Sie nicht. Achten Sie darauf, da der Arbeitsbe-
reich gut beliiftet ist und daB keine offenen Flammen oder Funken-
quellen in der Ndhe vorhanden sind; hierzu gehoren auch Geréte mit
einer Anzeigelampe.

Sie miissen damit rechnen, daB Kraftstoff ausiduft.

Ausbau

@ Folgende Teile entfernen:
Seitendeckel (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Kraftstoffilterschlauch (A)
Kraftstoffilterhaltewinkel (B)

@ Den Kraftstoffilter (C) von der Filterhalterung abnehmen.

® Folgende Teile entfernen:
Steckverbinder (A) der Pumpenleitung
Steckverbinder (B) der Bremslichtleitung
Schrauben (C) fir Haltewinkel der rechten Fuiraste

@ Die Benzinpumpe von dem Haltewinkel (A) abnehmen.

@ Die Benzinpumpenschlduche (B) von der Vergaserseite der Ben-
zinpumpe (C) abziehen.

® Die Benzinpumpe mit dem Filter nach rechts herausnehmen.
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Luftfilter

Reinigen des Filterelements

ACHTUNG

Reinigen Sie das Filterelement in einem gut beliifteten Arbeitsbe-
reich und achten Sie darauf, daB in der Néhe keine offenen Flammen
oder Funkenquellen sind; hierzu gehéren auch Geréte mit einer An-
zeigelampe. Wegen der von leicht entflammbaren Fliissigkeiten aus-
gehenden Gefahr diirfen fiir das Reinigen des Filterelements weder
Benzin noch Lisemittel mit einem niedrigen Flammpunkt verwendet
werden, da es zu einem Feuer oder einer Explosion kommen kbnnte.

® Folgende Teile entfernen:
Seitendeckel (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Benzintank (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

@® Die Abdeckung (A) entfernen und das Filterelement (B) heraus-
ziehen.

ACHTUNG

Wenn Schmutz oder Staub in die Vergaser gelangen, kann der Gas-
schieber klemmen, wodurch ein Unfall verursacht werden kann.

@ DasFilterelementin einem Lésemittel mit hohem Flammpunkt aus-
waschen und dann mit Druckluft trocknen oder trocken ausschit-
teln.

® Nach dem Reinigen ein sauberes, fusselfreies Tuch mit Motordl
SAE30 séttigen und dann Ol mit dem Tuch auf die Schaumseite
auftragen.

Ausbau des Luftfiltergehduses

@ Folgende Teile entfernen:
Seitendeckel (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Benzintank (siehe Angaben in diesem Abschnitt)
Filtergeh&useschraube (A)
Schlauche (B)

@® Das Luftfiltergehduse entfernen.

® Die Vergaserdffnungen mit einem sauberen, fusselfreien Tuch ab-
decken, damit kein Schmutz oder sonstige Fremdkorper in den
Vergaser gelangen kénnen.

ACHTUNG
Wenn Staub oder Schmutz in den Vergaser gelangt, kann der Gas-
schieber kiemmen und es kann zu einem Unfall kommen.
VORSICHT
Wenn Staub oder Schmutz in den Motor gelangen, fiihrt dies zu iiber-

méaBigem Verschleili und der Motor kann méglicherweise beschédigt
werden.
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Einbau des Luftfiltergehduses

Einbau des Luftfiltergehduses

ANMERKUNG

Wenn Sie eine dinne Schicht Motorél auf den Luftansaugkanal (A)
und aufdie Randbereiche der Vergaserauftragen, kann das Luftfil-
tergehduse leichter montiert werden.

Zuerst die Vorderseite des Geh#uses auf den LufteinlaBkanal auf-
setzen und dann die Rilckseite des Geh#8uses auf die EinlaBberei-
che der Vergaser.

Vergewissern Sie sich, daB das Luftfiltergehduse einwandfrei
montiert ist.

Nicht vergessen, die Schiduche wieder in das Luftfiltergehduse
einzusetzen.

Ausbau des Ram-Air-Kanals

Die cbere Verkleidung abmontieren (siehe Abschnitt Rahmen und
Fahrgestell).

Die Schrauben (A) entfernen und die Kanalabdeckung (B) abneh-
men.

Die Federbédnder (A) wegschieben.
Die Schrauben (B) entfernen und den Ram-Air-Kanal (C) abneh-
men.
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Vakuumventil

Priifen des Vakuumventils

@ Das Luftfiltergehduse ausbauen (siehe Angaben in diesem Ab-
schnitt).

@® Das Vakuumventil (A) ausbauen.

@ Mit dem UnterdruckmeBgerét und Drehzahimesser sowie der Ga-
beléimeBlehre die Arbeitsweise des Vakuumventils prifen (siehe
Vakuumschaltventiltest im Abschnitt Motoroberteil).

A) Zum Vergaser

(B) Atmosphérischer Druck (kalifornisches Modell: zum Kanister.
(C} Zum Luftfilter

(D) Zum VakuumprifanschiuB

Spezialwerkzeug - UnterdruckmeBgerét und Drehzahimesser:
57001-1291
GabeldimeBlehre: 57001-1290

© Wenn Vakuum (1,5 cm HG) auf den VakuumprifanschiuB aufge-
bracht wird, strémt Luft von Rohr (A) zum Rohr (C) und umgekehrt.

O Wenn kein Vakuum mehr aufgebracht wird, fliefit Luft vom Rohr (A)
zum Rohr (B) und umgekehrt.

* Wenn das Vakuumventil nicht in der beschriebenen Art funktio-
niert, ist die Flussigkeit aus der Vakuumkammer (D) abzulassen
(siehe Ablassen der Fliissigkeit).

* Wenn das Vakuumventil dann immer noch nicht wie beschrieben
funktioniert, ist das Ventil zu erneuern,

VORSICHT

Fiir diese Priifung keine Druckluft verwenden, da sonst das Vakuum-
ventil beschadigt werden kann.

ANMERKUNG

O Ob Luft durch das Ventil strdmt kdnnen Sie auch tberprifen, wenn
Sie in den Schlauch blasen.

Ablassen der Fliissigkeit
ACHTUNG

Benzin ist auBerordentlich feuergeféhriich und kann unter bestimm-
ten Bedingungen explosiv sein. Schalten Sie deshalb die Ziindung
auf OFF und rauchen Sie nicht. Achten Sie darauf, dal der Arbeitsbe-
reich gut beliiftet ist und daB keine offenen Flammen oder Funken-
quellen in der Néhe vorhanden sind; hierzu geh&ren auch Geréte mit
einer Anzeigelampe.

® Das Vakuumventil ausbauen (siehe Priffen des Vakuumventils).

@ DieAblaBschraube (A) herausdrehen, damit die Fliissigkeitablauf-
en kann.

® Den O-Ring (B) erneuern.

® Nach dem Ablassen der Fliissigkeit die AblaBschraube mitdem O-
Ring wieder einsetzen.

Anziehmoment — VakuumventilablaBschraube: 1,0 Nm (0,1 mkp)

Vacuum &----i
{ 1.5cm Hal

No Vacuum

t Air flows




2-12 KRAFTSTOFFSYSTEM

Benzintank

Ausbau
@ Den Kraftstoffhahn auf die Stellung OFF drehen.

ACHTUNG

Benzin ist auBerordentlich feuergeféhrlich und kann unter Bestimm-
ten Bedingungen explosiv sein. Schalten Sie deshalb die Ziindung
auf OFF und rauchen Sie nicht. Achten Sie darauf, daB der Arbeitsbe-
reich gut beliiftet ist und daB keine offenen Flammen oder Funken-
quellen in der Ndhe vorhanden sind; hierzu geh&ren auch Geréte mit
einer Anzeigelampe.

VORSICHT

Wenn bei dem kalifornischen Modell Lésemittel, Wasser oder sonsti-
geFliissigkeiten in den Kanister gelangen, wird die Dampfaufnahme-
féhigkeit stark verhindert. In diesem Falle ist der Kanister zu erneu-
em.

® Folgende Teile entfernen:
Seitendeckel (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Benzinhahnschlauch (A) zum Kraftstoffilter (B).

® Die Befestigungsschrauben (C) 16sen und den Benzinhahnhalte-
winkel (D) mit dem Benzinhahn (E) abnehmen.

@ Folgende Teile entfernen:
Benzintankbefestigungsschrauben (F)
Schrauben fir Benzintankhaltewinkel (B)

AblaBschlauch:
(ZX750L) (A)
(ZXT50M) (B)
Schlauche der Kraftstoffverdunstungsanlage (kalifornisches Modell):
(ZX750L) (C)
(ZX750M) (D)
@ Den Benzintank abnehmen.
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Einbau

® Die Benzintankschléduche und Dampfer gemaB Abbildung an-
schlieBen bzw. einsetzen:
(A) Dampfer
(B) Dampfer (ZX750L)
(C) ON-Schlauch (gelbe Markierung)
(D) RES-Schlauch (weiBe Markierung)
(E) Benzinhahn
(F) Ablaufrahr
(G) Rucklaufschiauch (rote Markierung, kalifornisches Modell)
(H) Beltftungsschlauch (blaue Markierung, kalifornisches Modell)
{l) Verzierung (ZX750L)

O Die Dampfer geméB Abbildung auf den Tankrand aufsetzen
(ZX750L). B
{A) Lange Dampfer :

(B) Kurze Dampfer
(C) Etwa 40 mm Abb.
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Priifen des Vakuumventils

In diesem Kapitel unter Seite 2-11 nachlesen.
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Kuhlsystem
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Explosionszeichnungen

1. Geblaseschalter T1:2,0 Nm (0,20 mkp)
2. Wassertemperatursensor T2: 9,8 Nm (1,0 mkp)
3. Kuhlerhalterung T3: 18 Nm (1,8 mkp)
4. Belliftungsschraube T4: 7,8 Nm (0,80 mkp)
5. AblaBschraube T5: 12 Nm (1,2 mkp)

88: Silikondichtstoff auftragen.
0 : Ol auftragen
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Technische Daten
Position Normalwert
Empfohlene Kiihifilissigkeit

Art Dauerfrostschutzmittel (destilliertes Wasser und Athylen—
Glycol plus Korrosions— und Rostschutzchemikalien fur
Aluminiummotoren und Kihler).

Farbe Griin

Mischungsverhéitnis Destilliertes Wasser 50%, Kuhimittel 50%

Gefrierpunkt -35°

Gesamtmenge 2,8 L (Reservetank voll einschiieBlich Kiihler und Motor)

Kiihlerdeckel Uberdruckfreigabe

93-123 kPa (0,85-1,25 kp/cm)

Thermostat Ventiléffnungstemperatur
volistandiger Ventiléffnungshub

B0-84°C
8 mm oder mehr bei 95

Dichtstoff - Kawasaki Bond (Silikondichtstoff): 56019-120
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Kiihler und Kiihlgeblase

Ausbau
ACHTUNG

Kiihlgeblase und Schalter sind direkt an die Batterie angeschlossen.
Das Geblase kann auch bei abgeschalteter Ziindung eingeschaltet
werden, DAS KUHLGEBLASE NICHT BERUHREN, BEVOR DER GEB-
LASESTECKER HERAUSGEZOGEN IST, DA SONST VERLETZUNGS-
GEFAHR DURCH DIE GEBLASE BESTEHT.

® Folgende Teile entfernen:
Untere Verkleidung (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Kuhlflissigkeit {ablassen: siehe Ablassen der Kihlflissigkeit)
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Luftfiltergehduse (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Ram-Air-Kanal (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Steckverbinder (A) fir Kihlgeblase

Lifterschalterleitungen (A)
Kahlerschlauch (B)
Kihierbefestigungsschrauben (C)

® Den Kihler entfernen.
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Motoroberteil
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Explosionszeichnungen
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T1

t@% 5 &

(CA): Kalifornisches Modell
(FR): Franzdsisches Modell
(SD): Schwedisches Modell

R: Ersatzteile

L: Sicherungslack auftragen

M: MoS2 Fett auftragen.

O; Matorél auftragen.

S85: Silikondichtstoff auftragen.
T1:13 Nm (1,3 mkp)

T2:9,8 Nm (1,0 mkp)

T3: 12 Nm (1,2 mkp)

T4: 34 Nm (3.5 mkp)

T5: 54 Nm (5,5 mkp) (neue Teile)
T6: 49 Nm (5,0 mkp) (gebrauchte Teile)
T7: 27 Nm (2,8 mkp)

T8: 1 Nm (0,1 mkp)

T9: 8,3 Nm (0,85 mkp)
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Technische Daten
Position Normalwert Grenzwert
Abgasreinigungssystem:
VakuumschlieBdruck: 57 - 65 kPa
Offen - Geschlossen (430 - 490 mm Hg)
Nockenwelle:
Nockenhthe AuslaB 36,48 - 36,62 mm 36,4 mm
(FR,SD) 35,39 - 35,53 mm 353 mm
EinlaB 36,67 - 36,81 mm 36,6 mm
(FR,SD) 35,39 - 35,53 mm 35,3 mm
Nockenwellenlagerspiel 0,048 - 0,091 mm (1, 4) 0,18 mm
0,078-0,121 mm (2, 3) 0,21 mm
Durchmesser des Nockenwellenlagerzapfen 23,930-23952mm(1,4) 23,90 mm
23,900-23,922 mm (2, 3) 23,87 mm
Nockenwellen-Lagerinnendurchmesser 24,000 - 24,021 mm 24,08 mm
Nockenwellenschlag 0.02 mm Gesamtanzeige 0,1 mm
ader weniger Gesamtausschlag
Steuerkettenldnge (ber 20 Glieder 155,5 - 155,89 mm 158,0 mm
Kipphebel-Innendurchmesser 12,000 - 12,018 mm 12,34 mm
Durchmesser der Kipphebelwelle 11,966 - 11,984 mm 11,94 mm
Zylinderkopf:
Zylinderkompression (nutzbarer Bereich) 961 -1471kPa -—-
(9,8 - 15,0 kg/cm)
bei 290 min-'
Zylinderkopfverzug - 0,05 mm
Ventile:
Ventilspiel: AuslaB 0,25-0,30 mm -
EinlaB 0,18 - 0,23 mm -—-
Ventiltellerdicke: AuslaB 0,7-09mm 0,5 mm
EinlaB 0,4-06mm 0,25 mm
Ventilschaftverbiegung 0,01 mm oder weniger 0,05 mm
Gesamtanzeige Gesamtanzeige
Ventilschaftdurchmesser  AuslaB 4,455 - 4. 470 mm 4,44 mm
EinlaB 4,475 - 4,490 mm 4,46 mm
Innendurchmesser der
Ventilfihrung: AuslaB 4,500 - 4,512 mm 4,58 mm
EinlaB 4,500 - 4,512 mm 4,58 mm
Ventilschaftspiel AuslaB 0,095 - 0,180 mm 0.35 mm
EinlaB 0,032 -0,117 mm 0,29 mm
VentilsitzfraBwinkel 450, 320, 600 -———
Ventilsitzflache:
Breite: AuslaB 05-1,0mm -
EinlaB 0,5-1,0mm -
AuBendurchmesser: AuslaB 24,4 - 24 6 mm -
EinlaB 28,4 - 28,6 mm -——
Ventiltederldange: :
Doppelfeder: AuBeren Feder 42,7 mm 40,9 mm
Innere Feder 36,5 mm 34,7 mm
Einfachfeder (FR, SD) 42,7 mm 41,3 mm
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Position Normalwert Grenzwert
Zylinder, Kolben:
Zylinderinnendurchmesser 71,000-71,012 mm 71,1 mm
Kolbendurchmesser 70,942 - 70,958 mm 70,80 mm
Kolbenspiel } 0,042 - 0,070 mm -
Kolben und Ringe mit UbermaB + 0,5 mm -
Kolbenringspiel: Oberer Ring 0,05 -0,09 mm 0,19 mm
Zweiter Ring 0,03 -0,07 mm 0,17 mm
Ringnutbreite: Oberer Ring 0,84 - 0,86 mm 0,94 mm
Zweiter Ring 0,82 - 0,84 mm 0,92 mm
Kolbenringdicke: Oberer Ring 0,77 -0,79 mm 0,72 mm
Zweiter Ring 0,77 - 0,79 mm 0,72 mm
KolbenringstoB: Oberer Ring 0,20 - 0,35 mm 0,7 mm
Zweiter Ring 0,20 - 0,35 mm 0,7 mm
Olring 0,20 -0,70 mm 1,3 mm
FR: Franzdsisches Modell SD: Schwedisches Madell

Nockenhohe

Ventilschaftverbiegung

Ventilschaft-
durchmesser

Ventil- F 3
teller-
dicke ; |




4-6 MOTOROBERTEIL

Spezialwerkzeug - Kolbenunteriage @ 8: 57001-147
Kompressionsmesser: 57001-221
Ventilfederkompressionswerkzeug: 57001-241
Kolbenbolzen-Abziehwerkzeug: 57001-910
Fiihlerblattlehre: 57001-1081
Ventilsitzfraser, 45 - 27,5: 57001-1114
Ventilsitzfréser, 45 - 32: 57002-1115
Ventilsitzfréser, 32 - 28: 57001-1119
Ventilsitzfriser, 32 - 30: 57001-1120
Ventilsitzfréaser, 60 - 30: 57001-1123
Stange fiir Fraserhalter: 57001-1128
Adapter fiir Ventilfederkompressionswerkzeug, 22:57001-1202
Sechskantschliissel, 8 mm Sechskant: 57001-1234
GabeltimeBlehre: 57001-1290
UnterdruckmeBgerat und Drehzahlmesser: 57001-1291
Adapter fiir Kompressionsmesser, M10x1,0: 57001-1317
Halter fiir Ventilsitzfréser, 4,5: 57001-1330
Ventilfiihrungsdomn , 4,5: 57001-1331
Ventilfiihrungsahle, 4,5; 57001-1333

Dichtstoff ~ Kawasaki Bond (Silikondichtstoff): 56019-120



MOTOROBERTEIL 4-7

Abgasreinigungssystem

Einbau des Luftansaugventils
® Die Dichtung erneuern und das Ansaugventil so einbauen, daB die
schmale Seite (A) der Blattfeder nach auBen zeigt.

Inspektion des Luftansaugventils

@ Die Blattfedern (A) einer Sichtkontrolle, Falten, Verzug, Hitzebe-
schiadigung oder sonstige Beschadigungen unterziehen.

* Bei Zweifeln am Zustand einer Blattfeder ist das Luftansaugventil
komplett auszuwechseln.

@ Die Blattfeder-Kontaktflichen des Ventilhalter (B) auf Rillen, Krat-
zer, Anzeichen von Abtrennung vom Halter oder auf Hitzeschéden
untersuchen.

* Wenn Zweifel am Zustand der Blattfeder-Kontaktflichen beste-
hen, ist das Luftansaugventil komplett auszutauschen.

* Wennsichzwischen Blattfeder und Kontaktfliche RuB oder andere
Fremdstoffe abgelagert haben, ist das Ventil mit einem Lésemittel
mit hohem Flammpunkt zu reinigen.

VORSICHT

Ablagerungen nicht abkratzen, da hierdurch der Gummi beschédigt
wird und das Luftansaugventil erneuert werden muB.

Vakuumschaltventil-Test

Mit dem UnterdruckmeBgerat und Drehzalmesser sowie der Ol-

standsmeBlehre die Arbeitsweise des Vakuumventils wie folgt prifen:

@ Den Benzintank abnehmen (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)

@ Das Vakuumschaltventil ausbauen.

@ UnterdruckmeBgerat und Drehzahimesser sowie die Olstands-
meBlehre gem&B Abbildung an den Unterdruckschlauch anschlie-
Ben:

(A) Vakuumschaltventil

(B) UnterdruckmeBgeréat und Drehzahlmesser
(C) Vakuumschlauch

(D) Dreiwege-Verbindungsstick

(E) Luftstorm

(F) OlstandsmeBlehre

Spezialwerkzeug - Unterdruckmefgerat und Drehzahimesser:
57001-1291
GabelélmeBlehre: 57001-1290 Abb.
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® Den auf das Vakuumschaltventil aufgebrachte Unterdruck lang- ¢
sam erh6hen (den Druck senken) und die Arbeitsweise des Ventils  [1. Wahrend der Fahrt (Gasschieber geoffnet
Uberprofen. Wenn der Unterdruck niedriggenugist, erméglicht das Feder Membrane Ventil
Vakuumventil das DurchflieBenvon Luft. Wenn der Unterdruck eine
bestimmte Hthe zwischen 57 und 65 kPa (430-430 mm Hg) er-
reicht, muB der Luftstrom unterbrochen werden.

* Wenn das Vakuumschaltventil nicht in der beschriebenen Weise
funktioniert, muB es erneuert werden,

ANMERKUNG

© Ob Luft durch das Ventil strédmt kénnen Sie auch (berprifen, wenn )
Sie in den Luftschiauch blasen. Sekundérluft kann fiieBen

- . _— 2. Wahrend der !orbmmsg
Offen — Geschlossen: 57-65 kPa (430-490 mm Hg) —

Hoher Unterdruck @
Sekundérluft kann nicht flieBen
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Zylinderkopfdeckel

Ausbau
@ Folgende Teile entfernen:

Benzintank (siehe Abschnitt Krafistoffsystem)

Luftfiltergehduse (siehe Abschnitt Kraftstofisystem)
Ram-Air-Kanal und Luftansaugkanal (siehe Abschnitt Kraftstoff-
system

Gaszlge

Chokezug

Luftansaugventil

Zindspulen (siehe Abschnitt Elektrik)

Vergaser (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)

Leitblech (A)

Die Schrauben (B) entfernen und den Zylinderkopfdeckel (C) ab-
nehmen.

Einbau

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
Silikondichtstoff gemé&B Abbildung auf die richtige und die falsche
Seite der Zylinderkopfdichtung (B) in den Bereichen (A) auftragen.




¢

4-10 MOTOROBERTEIL

Steuerkettenspanner

Ausbau
® Die Vergaser ausbauen (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
@® Folgende Teile entfernen:
Lagerschraube (A)
Kupferunterlegscheibe (B)
Feder (C)
@® Die Befestigungsschrauben (D) entfernen und den Steuerketten-
spanner abnehmen.

VORSICHT

Wenn sich die Druckstange des Steuerkettenspanners nach auBen
bewegt, um automatisch den Kettendurchhang auszugleichen, kehrt
sienichtwiederin die urspriingliche Lager zuriick. Beachten Siefolg-
ende Regeln:

Nehmen Sie beim Ausbau des Kettenspanners die Befestigungs-
schrauben nicht nur halb heraus. Wenn die Befestigungsschrauben
von dieser Stellung wieder festgezogen werden, konnen Ketten-
spanner und Steuerkette beschadigt werden. Wenn die Schrauben
gelstwurden, muB der Kettenspanner ausgebaut sein und dann, wie
im Abschnitt "Einbau” beschrieben wieder eingestellt werden.

Die Kurbelwelle nicht durchdrehen, solange der Kettenspanner aus-
gebaut ist. Hierdurch kénnte die Einstellung der Steuerkette veran-
dert und die Ventile beschadigt werden.

Einbau

@ Den RastverschluB (A) entriegein und die Druckstange (B) in das
Kettenspannergehause driicken,

® Einen neuen O-Ring (C) am Kettenspannergehéuse einsetzen,

® DasKettenspannergehause soeinbauen, daB die flache Fldche (A) r
zum Rahmen (B) zeigt. =

® Auffolgende Teile Sicherungslack auftragen:
Kettenspannerbefestigungsschrauben (C)

® Kettenspanner und Kupferunterlegscheibe einbauen und die La-
gerschraube festziehen.

Anziehmoment — Kettenspannerlagerschraube: 8,3 Nm (0,85 mkp)
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Kupplung
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Explosionszeichnungen

L : Sicherungslack auf Gewinde auftragen,
M : MoS2 Fett auftrgen.

O : Ol auftragen.

R : Ersatzteile

Si: Silikondichtstoff

T1:9,8 Nm (1,0 mkp)

T2:5,9 Nm (0,60 mkp)
T3: 7,8 Nm (0,80 mkp)
T4: 1,2 Nm (0,12 mkp)
T5: 8,8 Nm (0,90 mkp)
T6: 0,9 Nm (0,09 mkp)
T7: 135 Nm (14,0 mkp)
T8: 25 Nm (2,5 mkp)
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Technische Daten
Position Normalwert Grenzwert
Empfohlene Kupplungsfliissigkeit:
Qualitat D.OT.4
Marke Castrol Girling-Universal -—-
Castrol GT (LMA)
Castrol Disc Brake Fluid
Castrol Shock Premium Heavy Duty
Kupplung:
Stellung des Kupplungshebeleinstellers | Verstellbar (nach Wunsch des Fahrers) -
Kupplungshebelspiel Nicht nachstellbar -
Federplattenspiel (neue Platten) 0,05 - 0,35 mm (nutzbarer Bereich) -
Federplattenspiel (keine neuen Platten) 0,15 - 0,75 mm (nutzbarer Bereich) -
VerschleiB der Kupplungs- und
Stahlscheiben 0,02 mm oder darunter 0,3 mm
Freie L&nge der Kupplungsfeder 34,7 mm 33,5 mm

Spezialwerkzeuge - Kupplungshalter: 57001-1243
Dichtstoff - Kawasaki Bond (Silikondichtstoff): 56019-120
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Kupplungshauptzylinder

Einbau
® Die Kérnermarke (A} am Lenker auf die rechte untere Kante (B) der
Auflagefidche des Hauptzylinders (C) ausrichten.

@ Die Hauptzylinder-Befestigungsschelle muB so eingebaut wer-
den, daB die Pleilmarkierung (A) nach oben zeigt.

@ Zuerstden oberen Klemmbolzen (B) festziehen, dann den unteren
(C).

Anziehmoment — Kupplungshauptzylinder—Kiemmbolzen:
8,8 Nm (0,90 mkp)

@ An beiden Seiten der Kupplungsschlauchverbindung eine neue
Unterlegscheibe beilegen.
@ Die Hohlschraube festziehen.

Anziehmoment — Hohlschraube: 25 Nm (2,5 mkp)

® Nach dem Einbau des Hauptzylinders folgende Arbeiten ausfiih-
ren:
Kupplungsleitung entltften (siehe Hauptbuch)
Arbeitsweise der Kupplung Gberprifen
Leitungen auf undichte Stellen kontrollieren.
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Motorschmiersystem

Inhaltsverzeichnis
Schema der MOtOrSCRMIBIUNG . - v ce vt avie st tarasestniamasriassacsssssressrnss (6-2)
EXplOSIONSZEIChNUNGEN . .o v v nv s vis it sones b sossaeanasssassnssasssentosatntsrnaiss 6-2
Teohriache: DB 5 . v s s s 55 s s o S ame s e Siey eiee 2 mieie B e sy e e e shles 035 F ek o 6-3
ARG T OIS« oo v st o i e o . ST i i 40 R e AT S B B AR e R 6-4
Pritfen des MOtOrOISEANTS . . v« v v v e vt s v s bsam s s as s o s o s ssasiassessseannisessas (6-6)
T o e T Nl 6-4
CRTMBIRBEIEAE .. . «ov co vomcs o a0 wims bia 6 i asn o el a o w3 46 30 el i R Bl T W e e 8 (6-6)
CHRIIMBE = st w0 i i e wee, A oo i o somie m § 8 S8 4 S & 00 050 &80 8% a0 Sl sl sl & (6-7)
IR L i i s e i i i s S R A B G R i G e R e B e R W e A e (6-7)
BINBAL 0 vv vee s nie siiaits 1 sen vmie s mm s oa 6 e s a s olh o alh & w8 e sl iia RS G 0 e (6-7)
EMEREIDR - e i e b 0 ] a5 S 0 B 0T w8, B e 5, 008 S 0 e s (e e s (6-8)
BHBHIBAE & oo vt o miate b a ey (o A ST e AR e o Y TR A AT ST S TR R ) 4 (6-8)
BEABMEN oo oo i o mowiain e e o et mpom e s ot el B b B o e W i e R R S R (6-8)
GUBEINDE: +is i i osin o il s 505 1676 B8 R 635 1o, o w5 W B w8 /% BTy w918 8101 (6-9)
BB .. voon o eerms e b e b o R Sy 0 S R A 8 b R T o R g i e (6-9)
T T O S WU LRl e e U S o I R (6-9)
Messan des OMITUCKE . .5 oo ves o6 5 siei o sieie ais 6 s S50, S0 S50 4085108 8 8 5000 BAINImY 00 Fiale =i e (6-10)
Messen des Offnungsdrucks des Uberdruckventils . .. ......oovvvvrnn et (6-10)
MESSEN 008 OIOPUEKS .« « < « v 0 » v s s eie e sas vis s sieisis s ssis s simase s s s s ossossssssassssnion (6-10)

(); Siehe Hauptbuch



6-2 MOTORSCHMIERSYSTEM

Explosionszeichnungen

L : Sicherungslack auftragen.
O : Ol auftragen.

R : Ersatzteile

S8S: Silikondichtstoff

T1:20 Nm (2,0 mkp)

T2: Handfest oder 9,8 Nm (1,0 mkp)
T3: 29 Nm (3,0 mkp)

T4:12 Nm (1,2 mkp)

T5: 15 Nm (1,5 mkp)

T6: 1,5 Nm (0,15 mkp)

T7: 34 Nm (3,5 mkp)

T8: 49 Nm (5,0 mkp)

T9: 9,8 Nm (1,0 mkp)
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Technische Daten
Position Normalwert
Motordl:
Sorte SE oder SF Klasse
Viskositat SAE10W40, 10W50, 20W40 oder 20W50
Menge 3,4 L (wenn Filter nicht ausgebaut)
3,5 L (wenn Filter ausgebaut wird)
4,0 L (wenn der Motor vollkommen trocken ist)
Messen des Oldrucks: _
Offnungsdruck fiir Uberdruckventil 430 - 590 kPa (4,4-6,0 kp/cm?)
Oldruck bei 4 000 min~', Oltemperatur 90° C 167 - 226 kPa (1,7-2,3 kp/cm)
Spezialwerkzeug - Oldruckm 10 kp/cm: 57001-164

Adapter fiir OldruckmefBgerat, PT 1/8: 57001-1033
Olfilterschliissel: 57001-1249
Dichtstoff -  Kawasaki Bond (Silikondichtstoff): 56019-120
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Motord! und Olfilter

Olwechsel
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

® Dievorgeschriebene Menge der vorgeschriebenen Olsorte einfiil-
len.

Motorol

Sorte: SE oder SF Klasse

Viskositdt: SAE10W-40, 10W-50, 20W-40 oder 20W-50
Menge: 3,4 L (wenn Filter nicht ausgebaut wird)

3,5 L (wenn Filter ausgebaut wird)
4,0 L (wenn der Motor vollkommen trocken ist)
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Aus- und Einbau des Motors
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Explosionszeichnungen

T1: 49 Nm (5,0 mkp)
T2:9,8 Nm (1,0 mkp)
T3: 59 Nm (6,0 mkp)
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Technische Daten

Spezialwerkzeug - Steckschliissel: 57001-1347
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Kurbelwelle/Getriebe
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Explosionszeichnungen

T1: 27 Nm (2,8 mkp)
T2: 20 Nm (2.0 mkp)
T3:12 Nm (1,2 mkp)
T4:25 Nm (2,6 mkp)

+ 120 fir neue Mutter
T5: 18 Nm (1,8 mkp)

+ 120 fur gebrauchte Mutter

T6: 15 Nm (1,5 mkp)
T7:25 Nm (2,5 mkp)

T2

T I—

T2

@ Upper Case

T2

L : Sicherungslack auf Gewinde auftragen.
M : MoS2 Fett auftragen

0 : Ol auftragen.

S8: Silikondichtstoff auftragen.

- 3
7 T
-
()
T2
T1
Lower Case



KURBELWELLE/GETRIEBE 8-3

T8: 98 Nm (10,0 mkp)
T9: 4,9 Nm (0,50 mkp)
T10: 9,8 Nm (1,0 mkp)
T11:25 Nm (2,5 mkp)
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Technische Daten
Position Normalwert Grenzwert
Kurbelwelle/Pleuel:
PleuelfuB-Seitenspiel 0,13-0,38 mm 0,6 mm
Spiel zwischen PleuelfuB-Lagereinsatz und
Kurbelzapfen 0,036 - 0,066 mm 0,10 mm
Kurbelzapfendurchmesser: 33,984 - 34,000 mm 3397
Markierung Keine 33,984 - 33,992 mm -
0 33,993 - 34,000 mm -
Durchmesser der PleuelfuBbohrung 37,000 - 37.016 mm ———
Markierung Keine 37,000 - 37,008 mm -
0 37,009 - 37,016 mm -
Dicke der PleuelfuB-Lagereinsétze:
Braun 1,475 - 1,480 mm -———
Schwarz 1,480 - 1,485 mm -
Blau 1,485 - 1,490 mm -

Auswahl der PleuelfuB-Lagereinsétze:

Markierung des Markierung des Lagereinsatz
Durchmessers der Kurbelzapfen-
PleuelfuBbohrung durchmessers Farbe Teilenummer
Keine 0 Braun 92028-1625
Keins i Schwarz 92028-1624
4] 0
(4} Keine Blau 92028-1623
Kurbelwellenseitenspiel 0,05 - 0,20 mm 0,4 mm
Kurbelwellenschlag 0,02 mm oder weniger 0,05 mm Gesamt-
Gesamtanzeige anzeige
Spiel zwischen Kurbelwellen-Hauptlagereinsatz
und Lagerzapfen 0,012 - 0,036 mm 0,066 mm
Durchmesser des Kurbelwellen—
Hauptlagerzapfens: 31,984 - 32,000 mm 31,96 mm
Markierung Keine 31,984 - 32,992 mm -
1 31,993 - 32,000 mm -——=
Durchmesser der Kurbelgehause-Hauptlager-
bohrung: 35,000 - 35,016 mm -——
Markierung 0 35,000 - 35,008 mm -——
Keine 35,009 - 35,016 mm -———
Dicke der Kurbelwellen-Hauptlagereinsétze:
Braun 1,490 - 1,494 mm -——-
Schwarz 1,494 - 1,498 mm -
Blau 1,498 - 1,502 mm -
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Position Normalwert Grenzwert
Auswahl der Kurbelwellen-Lagereinsatze:
Markierung des Markierung der Lagereinsatz®
Kurbelgehause- Kurbelwellen—
Hauptlagerbohrung| Hauptlagerzapfen Farbe Teilenummer | Lagerzapfen-Nr.
0 1 Braun 92028-1628 1,35
92028-1631 24
Keine 1 Schwarz 92028-1627 1.35
0 Keine 92028-1630 2.4
Keine Keine Blau 92028-1626 1,35
92028-1629 24
* Die Lagereinsétze fir die Lagerzapfen Nr. 2 und Nr. 4 haben eine Olnute
Getriebe:
Schaltgabeldicke 59-60mm 58 mm
Breite der Schaltgabelnut 6,05-6,15mm 6,25 mm
Durchmesser der Schaltgabelfihrungsstifte 7,9-8,0 mm 8,1 mm
Breite der Schaltwalzennut 8,05 -8,20 mm B,3 mm

Spezialwerkzeug - Federringzange

:57001-144

Dichtstoff — Kawasaki Bond (Silikondichtstoff): 56018-120




8-6 KURBELWELLE/GETRIEBE

Getriebe

Einbau des FuBschalthebels

@)

e0e +

Den FuBschaltehebel gem#&B Abbildung montieren:

(A) FuBschalthebel (E) Mittellinie

(B) Schalthebel {F) Kommt hier zusammen

(C) Rechter Winkel (G) Kontermutter

(D) Schaltgestidnge {H) gerandelter Teil

Die FuBschalthebeleinheit so montieren, daB der Schalthebel mit
dem Schaltgestéange einen rechten Winkel bildet und daB die Mitte
des FuBschalthebels auf die Mittellinie des Schaltgestanges
kommt; hierflr die vordere und hintere Kontermutter iésen und das
Gesténge drehen.

ANMERKUNG

Die Kontermutter neben dem geréndelten Teil des Gestdnges hat
Linksgewinde.

Erforderlichenfalls die Stellung des Schalthebels abweichend von
der Normalstellung Ihren Erfordernissen anpassen.

Die vorderen und hinteren Kontermuttern am Gestédnge lésen.
Fir das Nachstellen des FuBbremshebels das Gestange drehen.,
Die Kontermutter gut festziehen.

Ausbau des duBeren Schaltmechanismus

Folgende Teile entfernen:

Linke untere Verkleidung (siehe

Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)

Wasserpumpe (siehe Abschnitt KGhlsystem)

Motorritzel (siehe Abschnitt Achsantrieb)

FuBschalthebel (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

Die Befestigungsschrauben (A) und die Flachkopfschrauben (B)
entfernen und die Abdeckung des duBeren Schaltmechanismus
(C) abnehmen.

Den Schaltarm (C) zur Welle hin dricken (B) und die Schaltwelle (A)
entfernen.

Die Befestigungsschraube (A) entfernen und den Zahnradpositio-
nierhebel (B) abnehmen.
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Rader/Reifen
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Explosionszeichnungen

% G: Fett auftragen.

R: Ersatzteile.
WL: Seifen- und Wasserltsung oder

Gummischmiermittel auftragen.
T1: 20 Nm (2,0 mkp)
T2: 145 Nm (15 mkp)
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Technische Daten
Position Normalwert Grenzwert
Felgenschlag: Axial - 0,5 mm
Radial -——- 0,8 mm
Achsenschlag/100 mm: 0,05 mm oder weniger 0,2 mm
Radunwucht 10 g oder darunter -—=
Auswuchtgewichte 10g,204qg,30¢g -——-
Reifenprofiitiefe: \Vorne 4.4 mm Vorne 1 mm
Hinten 6,0 mm Hinten 2 mm (bis 130 km/h)
3 mm (tuber 130 km/h)
MICHELIN: Vorne 4,0 mm
Hinten 6,5 mm
Reifendruck Belastung Luftdruck (Reifen kalt)
Vorne ZX750L:
Bis 181 kg 250 kPa (2,5 kp/em)
ZX750M:
Bis 108 kg Fior MICHELIN 230 kPa
(2,3 kp/cm)
Hinten ZX750L:
Bis 181 kg 290 kPa (2,9 kp/cm)
ZXT750M:
Bis 108 kg Fir MICHELIN 250 kPa
(2,5 kp/em)
Standardreifen Vorne Fabrikat, Typ ZXT750L:
DUNLOP SPORTMAX-G, schlauchlos
BRIDGESTONE BATTRAX BT-50F,
schlauchlos
ZXT50M:
MICHELIN HI-SPORT TX11, schlauchlos
DUNLOP SPORT MAX GP, schlauchlos
GriBe 120/70 ZR17
Hinten Fabrikat, Typ ZXT50L:
DUNLOP SPORTMAX, schlauchlos
BRIDGESTONE BATTRAX BT-50R,
schlauchlos
ZXT50M:
MICHELIN HI-SPORT TX23, schlauchlos
DUNLOP SPORT MAX GP, schlauchlos
GriBe 180/55 ZR17
Spezialwerkzeug - Federringzange: 57001-143

Lagertreibersatz: 57001-1129

Heber: 57001-1238

Welle fiir Lagerausbauwerkzeug: 57001-1265
Oberteil fiir Lagerausbauwelle, 25 x 28: 57001-1346
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Reifen

Inspektion der Reifen

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
* Den Reifen erneuern, wenn ein MaB den Grenzwert unterschreitet.

Reifenprofiltiefe
Vorne
Normalwert: 4,4 mm
4,0 mm (MICHELIN)
Grenzwert: 1 mm
Hinten
Normalwert: 6,0 mm
6,5 mm (MICHELIN)

Grenzwert: 2 mm (bis 130 km/h)
3 mm (iiber 130 km/h)
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Achsantrieb
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Explosionszeichnungen

G: Fett auftragen.

L: Sicherungslack auftragen.
CO: Kettendl auftragen.
T1: 9,8Nm (1,0 mkp)
T2: 98 Nm (10,0 mkp)
T3: 74 Nm (7,5 mkp)
T4: 145 Nm (15 mkp)
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Technische Daten

Position Normalwert Grenzwert
Antriebskette:
Fabrikat ENUMA KETTE
Typ ZXT50L Endlos DKSOMV=X, 110 Glieder -
ZX750M Endlos DKSOMV-X, 108 Glieder -
Kettendurchhang 10-15mm zu stramm; weniger als 10 mm
zu locker; mehr als 20 mm
Lange dber 20 Glieder 317,5-318.2 mm 323 mm
Kettenrdder:
Verzug des hinteren Kettenrads 0,4 mm cder weniger 0.5mm

Spezialwerkzeuge - Federringzange: 57001-143
Lagertreibersatz: 57001-1129
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Kettenrader, Kupplung

Ausbau des Motorritzels

L X J

Folgende Teile entfernen:

Linke untere Verkleidung (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrge-
stell)

Kupplungsnehmerzylinder (siehe Abschnitt Kupplung)

Die Schrauben (A) der Motorritzelabdeckung entfernen und die
Abdeckung (B) abnehmen.

Die gebogene Unterlegscheibe (A) geradebiegen.
Die Motorritzelmutter (B) abschrauben und die Unterlegscheibe
entfernen

ANMERKUNG
Die Hinterradbremse betétigen, wéhrend Sie die Mutter abschrau-
ben.

Die Antriebskette lockern (siehe Spannen der Antriebskette)

Mit dem Heber das Hinterrad vom Boden abheben (siehe Abschnitt
Réader/Reifen.

Spezialwerkzeug - Heber: 57001-1238

Die Antriebskette (A) vom hinteren Kettenrad (B) nach rechts (C)
abnehmen.

@ Das Motorritzels (A) zusammen mit der Antriebskette (B) von der

Abtriebswelle abziehen.

@ Das Motorritzels entfernen.
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Bremsen
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Explosionszeichnungen

G: Fett auftragen.

R: Ersatzteile

Si:  Silikondichtstoff auftragen.
T1: 7,8 Nm (0,80 mkp)

T2: 25Nm (2,5 mkp)

T3: 1,0 Nm (0,10 mkp)

T4: 5,9 Nm (0,60 mkp)

T5: 1,2 Nm (0,12 mkp)
T6: 6,9 Nm (0,70 mkp)
T7: 8,8 Nm (0,90 mkp)
T8: 1,5Nm (0,15 mkp)

T9: 2,9 Nm (0,30 mkp)
T10: 34 Nm (3,5 mkp)
T11: 21 Nm (2,1 mkp)
T12: 23 Nm (2,3 mkp)
T13: 32 Nm (3,3 mkp)
T14: 18 Nm (1,8 mkp)
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Technische Daten
Position Normalwert Grenzwert
Bremsfiiissigkeit:
Sorte D.O.T.4
Marke (empfohlen) Castrol Girling-Universal -
Castrol GT (LMA)

Position des
Bremshebeleinstellers:

Bremshebelspiel
{(Vorderradbremse):

FuBbremshebelspiel:
Spiel
FuBbremshebelstellung

Bremsbelagdicke:
Vorne
Hinten

Bremsscheiben:
Dicke:
Vorme
Hinten
Bremsscheibenschlag

Verstellbar
{entsprechend dem Fahrerwunsch}

Nicht verstellbar

Nicht einstellbar
70 mm unterhalb Oberkante FuBraste

4,0 mm
4,0 mm

48-51mm
58-6,1 mm
0,2 mm oder weniger

Castrol Disc Brake Fluid
Castrol Shock Premium Heavy Duty

4.5 mm
55 mm
0,3 mm

Spezialwerkzeug - Federringzange: 57001-143
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FuBbremshebel

Einbau des FuBbremshebels

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

@ Das Gummirohr (A) flr die Rickholfeder und die Bremslichtschal-
terfeder (C) gemaB Abbildung so einbauen, dafl sich die Teile nicht
gegenseitig behindern,

O Das Gummirohr (A) darf nicht unterhalb der Flache (B) sitzen.

@® Folgende Teile kontrollieren:

Stellung des FuBbremshebels (siehe Angaben in diesem Ab-
schnitt) Arbeitsweise des Bremslichtschalters (siehe Abschnitt
Elektrik)
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Hauptzylinder

Hauptzylinder

Einbau des Vorderrad-Hauptbremszylinders

@ Die K&rnermarke (A) am Lenker auf die linke untere Ecke (B) der
Auflageflache des Hauptzylinders (C) ausrichten.

® Hauptzylinder-Befestigungsschelle muB so eingebaut werden,
daB die Pfeilmarkierung (A) nach oben zeigt.

® ZuerstdenoberenKlemmbolzen (B)und dannden unteren (C) fest-
ziehen.

Anziehmoment ~ Klemmbolzen fiir Vorderrad-Hauptbremszylinder:
8,8 Nm (0,90 mkp).

® Auf beiden Seiten der Bremsschlauchverschraubung eine neue
Unterlegscheibe beilegen,

® Die Hohlschraube festziehen.

Anziehmoment - Hohlschraube: 25 Nm (2,5 mkp)

@ Die nachstehend aufgefihrten Teile kontrollieren und einstellen
(siehe Priifung und Einstellung nach dem Einbau im Hauptbuch).
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Federung
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Explosionszeichnungen
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L : Sicherungslack auftragen. T1:20 Nm (2,0 mkp)
O : Gabeldl auftragen. T2: 23 Nm (2,3 mkp)
R : Ersatzteile T3: 15 Nm (1,5 mkp)

T4: 39 Nm (4,0 mkp)
T5: 18 Nm (1,8 mkp)
T6: 20 Nm (2,0 mkp)




FEDERUNG 12-3

M : MoS2 Fett auftragen.
T7:59 Nm (6,0 mkp)

T8: 145 Nm (15,0 mkp)
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Technische Daten

Position

Normalwert

Vorderradgabel (pro Einheit):
Innenrohrdurchmesser:
Einstellung der Federvorspannung:

ZX750L
ZXT50M
Luftdruck
Einstellung der Ausfederungsdémpfung:
ZXT750L
ZX750M
Einstellung der Einfederungsdampfung:
ZXT750L
ZX750M
Viskositat des Gabeldls
Olmenge:
ZX750L
ZXT750M

Olstand: {voll eingefedert, ohne Hauptteder,
unterhalb Oberkante AuBenrohr)
ZXT750L

ZX750M
ZXT50L
ZXT50M

Freie LAnge der Hauptfeder

@41 mm

Uberstand des Einstellers 16 mm (6 Markierungen)
Uberstand des Einstellers 20 mm (8 Markierungen)
Atmospharischer Druck (nicht regelbar)

9te Einrastung ab der ersten Einrastung der vollen
Uhrzeigersinnstellung
Tte Einrastung ab der ersten Einrastung der vollen
Uhrzeigersinnstellung

4te Einrastung ab der ersten Einrastung der vollen
Uhrzeigersinnstellung
KAYABA 01 (SAESW)

400 =+ 4 cem (vollstandig trocken)
380 £ 4 ccm (vollstandig trocken)

91£2mm

112+ 2 mm

300,6 mm (Grenzwert: 225 mm)
295,6 mm (Grenzwert: 289 mm)

HinterradstoBdampfer:
Einstellung der Ausfederungsdampfung
Einstellung der Einfederungsdampfung:
ZXT750L
ZX750M

Einstellung der Federvorspannung:
ZX750L
ZX750M
Gasdruck

2

Tte Einrastung ab der ersten Einrastung der vollen
Uhrzeigersinnstellung

Freie Lénge der Feder Minus 3 mm
Freie Lange der Feder Minus 8 mm
980 kPa (10 kp/cm?, nicht einstellbar)

Spezialwerkzeug - Oldichtungs- und Lagerausbauwerkzeug: 57001-1058
Hakenschliissel fiir Lenksdulenmutter: 57001-1100

Hakenschiliissel: 57001-1101
Lagertreibersatz: 57001-1129

Gewicht fiir Vorderradgabel-AuBenrohr: 57001-1218
Vorderradgabel-Oldichtungstreiber, @ 41: 57001-1288

GabeléimeBlehre: 57001-1290

Zylinderhaltewerkzeug: 57001-1297
Kolbenstangen-Abziehwerkzeug, M10 x 1,0: 57001-1298
Gabelfeder-Kompressionswerkzeug: 57001-1338
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Vorderradgabel

Einstellen der Ausfederungsdampfung

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

O Die Standardeinstellung fiir einen durchschnittlichen groBen Fahr-
er mit einem Gewicht von 68 kg ohne Beifahrer und chne Zubehér
ist die 9te Einrastung ab voller Uhrzeigersinnstellung (7te Einrast-
ung fir die ZX750M).

Einstellen der Federvorspannung

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

© Die normale Einstellung fir einen durchschnittlichen groBen Fahr-
er mit einem Gewicht von 68 kg ohne Beifahrer und ohne Zubehor
ist 16mm (20mm bei der ZX750M) gemaB Abbildung (A).

Uberstand des Einstellers
Normal:
ZX750L: 16 mm (A), 6te Markierung (B)

ZXT750M: 20 mm (A), Bte Markierung (B)
Nutzbarere Bereich: 5 = 20 mm (1- 8 Markierungen)

Wechseln des Gabelols
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
Gabeldl
Viskositat: KAYABA 01 (SAESW)
Olstand
(volisténdig eingefedert, ohne Feder)
ZXT50L: 912 mm
ZXT50M: 112+ 2mm
Menge pro Seite (als Richtwert):
MNach Zerlegung und wenn vollstindig trocken:
ZXT50L: 400 =4 ccm
ZXT50M: 380 =4 ccm

Ausbau (pro Gabelbein)
+ Wenndas Gabelbein zerlegt werden soll, sind der obere Klemmbol-
zen (A) und der Bolzen der Vorderradgabel (B) vorher zu ltsen.

ANMERKUNG

O Den oberen Bolzen erst |6sen, nachdem der obere Klemmbolzen
gelést wurde.

Harter Weicher
{Uhrzeigersinn) Gegenuhrzeigersinn
STD (ZX750L)
¥
Yy 2 3 4 8§ B 7 B 8§ w1l 12 13
s L L I 5 g " |
oy | v -1
!
STD (ZX750M)

1—nﬂ\1'|*3.r;l1ba;|$’telIung

m
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@ Folgende Teile entfernen:
Obere Verkleidung (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Ram-Air-Kanal (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Vorderrad (siehe Abschnitt Rader/Reifen)
Vorderer Kotfiligel (A)

@ Folgende Teile l6sen:
Bolzen (A) der Lenkerhalterung
Gabelklemmbolzen {oben und unten) (B)
@ Das Gabelbein nach unten herausdrehen.

Einbau
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
® Die Gabel geméB Abbildung einbauen.

(A) Oberkante AuBenrohr

(B) Oberkante Gabelbriicke

{C) 5 mm (ZX750L) 10 mm (ZX750M)

Zusammenbau

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

® Mit dem Oldichtungstreiber die Oldichtung in das AuBenrohr ein-
dricken.
Spezialwerkzeug - Oldichtungstreiber, 41: 57001-1288

(A) Oldichtungstreiber

(B) Beilegscheibe

(C) Neue Fihrungsbuchse
(D) AuBenrohr

Federspannung
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
Lange der Gabelfeder

ZXT50L:
Normalwert: 300,6 mm
Grenzwert: 295 mm
ZXT50M:
Normalwert: 295,6 mm
Grenzwert: 289 mm

L1 2N
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HinterradstoBdampfer

Einstellen der Federvorspannung

AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

@ Die freie LAnge der Feder messen.

@ Die Einstelimutter auf die gewiinschte Stellung und die Kontermui-
ter festziehen.

O Fureinen durchschnittlich groBen Fahrer mit einem Kérpergewicht
von 68 kg ochne Beifahrer und ohne Zubehor ist die Einstellmutter
sozudrehen, daB die freie Lange Feder 3 mm (ZX750M: 8 mm) vor-
gespannt ist.

Einstellung der Federvorspannung

Normalwert:
ZX750L: Freie Lénge der Feder Minus 3 mm
ZXT50M: Freie Linge der Feder Minus 8 mm
Nutzbarer Bereich:
ZX7T50L: Freie Linge der Feder Minus 3-20 mm
ZXT50M: Freie Linge der Feder Minus 8-20 mm

* Wenndie Federwirkung zu weich oder zu hart zu sein scheint, ist sie
einzustellen.

Einstellen der Feder
Stellung Ge-
des Ein- Feder— Ein- Bela- | StraBe |schwin-
stellers kraft stellung | stung digkeit
3mm (L)

8 mm (M) schwach weich leicht gut niedrig

I I ol .

20 mm stark hart schwer |schlecht| hoch
(L) ZX750L (M) ZX750M

Ausbau

@ Das Hinterrad mitdem Heber vom Boden abheben (siehe Abschnitt
R4der/Reifen).
Spezialwerkzeug — Heber: 57001-1238

@ Folgende Teile entfernen (ZX750M):
Linker Seitendeckel (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Benzinhahnhalterung (A)
Benzinfilterhalterung (B)

® Die Gasbehdlter-Klemmschrauben (A) lésen (ZX750M).
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@ Folgende Teile entfernen:
Unteren Bolzen (A) fur StoBdampfer
Unteren Bolzen (B) fOr Verbindungsgestidnge

O Die Schwinge abstltzen, damit die Bolzen herausgeschoben wer-
den kénnen,

® Den oberen StoBdadmpferbolzen (A) entfernen.

® Den StoBdampfer nach unten herausnehmen (ZX750L).
® Den StoRdampfer mit dem Gasbehélter nach unten herausnehmen
(ZXTS0M),
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Schwinge

Ausbau

@ Den Auspufftopf entfernen (siehe Abschnitt Motoroberteil)

® Den Hinterradbremsschlauch (A) aus den Befestigungsschellen
(B) herausnehmen.

@ Folgende Teile entfernen:
Hinterradkotfiiigel (Vorderteil) (A}
Kettenabdeckung (B)

Hinterrad (siehe Abschnitt Rader/Reifen)

Oberen Bolzen (A) fir Verbindungsgestange
StoBdampfer (B) (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

® Die Schwinge (A) abstitzen und die Lagerwelle herausziehen.
@ Die Schwinge nach hinten herausnehmen; die Kette (A) bleibt auf
dem Motorritzel.
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Lenkung
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Explosionszeichnungen

AD: Klebstoff auftragen.
G : Fett auftragen.
L : Sicherungslack auftragen.

T1:54 Nm (5,5 mkp)
T2: 4,9 Nm (0,50 mkp)
T3:6,9 Nm (0,70 mkp)
T4: 23 Nm (2,3 mkp)
T5: 34 Nm (3,5 mkp)
T6:9,8 Nm (1,0 mkp)
T7:21 Nm (2,1 mkp)
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Technische Daten

Spezialwerkzeuge — Treiberwelle fiir Kopfrohr-AuBenlaufring: 57001-1075
Treiber fiir Steuerkopf-AuBenlaufring: 57001-1077
Hakenschliissel: 57001-1100
Steuerkopflagertreiber; 57001-1344
Adapter fiir Steuerkopflagertreiber: 57001-1345
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Lenkung

Einstellen

AuBier den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

* Erforderlichenfalls die Lenkung einstellen.

@ Folgende Teile entfernen:
Obere Verkleidung (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell)
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Luftfiltergehduse (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Untere Gabelklemmbolzen (an beiden Seiten, l&sen)
Befestigungsmutter fir Gabelbricke (I&sen)
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Rahmen und Fahrgestell
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Explosionszeichnungen

ZX750L

(AR, CN, US)
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. L : Sicherungsiack auftragen.
o w 0 : Ol auftragen.

T1:25 Nm (2,5 mkp)
T2: 44 Nm (4,5 mkp)
T3: 20 Nm (2,0 mkp)
T4: 49 Nm (5,0 mkp)
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ZXT50L

(FG, GR, NR, SD, ST)
ZX750M (FG) \\

(AR):
{CN):
{FG):
(GR):
{NR):
{SD):
(ST):
(US):

Modell Osterreich
Modell Kanada
Modell Deutschland
Modell Griechenland
Modell Norwegen
Modell Schweden
Modell Schweiz
Modell USA

ZX750M
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Seitendeckel (ZX750M)

Ausbau
@ Folgende Teile entfernen:
Sitzbank {siehe Angaben in diesem Abschnitt)
Schrauben (weil3) (A)
Schrauben (schwarz) (B)
@ Denvorderen Teil des Seitendeckels nach auBen ziehen, damit der
VerschluBstopfen (C) frei wird.

® Den Seitendeckel abnehmen,
® Den anderen Seitendeckel in der gleichen Weise abnehmen.
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Sitzbankabdeckung (ZX750M)

Ausbau
® Folgende Teile entfernen:
Sitzbank (siehe Angaben in diesem Abschnitt)
Seitendeckel (siehe Angaben in diesem Abschnitt
@® An beiden Seiten die Schrauben (A) entfernen.
® Die Sitzbankabdeckung (B) abnehmen.
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Verkleidungen

Ausbau der oberen Verkleidung
@ Folgende Teile entfernen:
Rackspiegel (A)
Bolzen (B}
Schrauben (C})
Steckverbinder fir Blinker

@® Die obere Verkleidung abnehmen.

VORSICHT

Achten Sie darauf, daB die lackierte Fliche beim Aus- und Einbau
nicht verkratzt wird.
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Hinterradkotfligel

Ausbau des Hinterradkotfiliigels (Heckteil)

® Folgende Teile entfernen:

Sitz(e) (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

Seitendeckel (siehe Angaben in diesem Abschnitt)
Schrauben (A) und Bolzen (B) fur Hinterradkotfliigel
Steckverbinder (C) fur Blinklicht/Nummernschildbeleuchtung
® Den Hinterradkotfligel (Heckteil) (D) entfernen.

Ausbau des Batteriegehduses

® Folgende Teile entfernen:

Hinterradkotfliigel (Heckteil) (siehe Angaben in diesem Abschnitt)
Anlasserrelais (A)

Relais fir Abblendlicht (B)

IC Ziinder (C)

Batterie (D)

Verteilerkasten (A)
Hinterrad-Bremsflissigkeitsbehalter (B)

Batteriegehduseschrauben (A)
@ Das Batteriegeh&use (B) herausnehmen.
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Hinterer Rahmen

Ausbau des hinteren Rahmens (Heckteil)

® Folgende Teile entfernen:

Sitz(e) (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

Seitendeckel (siehe Angaben in diesem Abschnitt}
Sitzbankabdeckung (ZX750M, siehe Angaben in diesem Abschnitt)
Kiuhlfiissigkeitsbehélter

Steckverbinder fiir Riick-/Bremslicht (ZX750L) (A)
SitzbankschloB (hinten) (ZX750L) (B)

® Die Bolzen (C) entfernen und die Griffplatte (ZX750L) (D) entfernen.

® Den Steckverbinder fiir Riick—=/Bremslicht (A) ausziehen (ZX750M)
@ Die Muttern (B) entfernen und die Rick-/Bremslichteinheit (C)
(ZX750M) abnehmen.

@® Die Schrauben und Muttern (A) entfernen und den hinteren Rah-
men (Heckteil) (B) entfernen.
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Ausbau des hinteren Rahmens (Vorderteil)

O Folgende Teile entfernen:

Hinterer Rahmen (Heckteil) (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

Hinterradkotfiigel (Heckteil) (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

Benzintank (siehe Angaben in diesem Abschnitt)

Benzinhahnhalterung (A)

SitzbankschloB (ZX750L) (B)

Relaishalterung (C)

FuBrastenhalterungen (ZX750L)

Gasbehélterhalterung (ZX750M)

Auspufftopfhalterung (ZX750M)

Hauptkabelbaum

O Die Schrauben und Muttern (D) entfernen und den hinteren Rah-
men (Vorderteil) (E) entfernen.




ELEKTRIK 15-1

Elektrik
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Inspektion der Ankerspule . ......... (15-23) Instrumente und Anzeigegerdte . ... ... (15-48)
Inspektion der Rotorspule . .. . ....... {15-24) BRBBIE (ol bl SR (15-48)
Reinigen des Schleifrings . ... ....... (15-24) Zerlegung . . . ..o vc i i e {15-48)
Schleifringdurchmesser .. .......... (15-24) Austauschen von Lampen . . ... .... (15-48)
Lange der Kohlebarsten .. .. ........ (15-24) ZUSammEenDAU . . .o u v v us s ue e aas (15-48)
Priifen des Gleichrichters . .......... (15-24) Prufen des Drehzahimessers . ... ... (15-49)
Prifen desReglers . .............. (15-25) Inspektion der Wassertemperaturanzeige(15-50)

Lichtmaschinenkette/Welle . ........... {(15-26) Schalter und Sensoren . ............ 15-19
Nachstellen der Lichtmaschinenkette . . . (15-26) Prifen des Vorderrad-Bremslichts . . . (15-51)
Ausbau der Lichtmaschinenkette . . . ... (15-27) Nachstellen des Hinterrad-

Einbau der Lichtmaschinenkette ...... (15-27) Bremslichtschalters . ........... (15-51)
Ausbau der Lichtmaschinenwelle . . . . .. (15-27) Prifen des Lifterschalters .. ... ... (15-51)

ZODHSIBIENT. . o s e v 4 A e e b 15-15 Priifen des Wassertemperatursensors  (15-51)
Ausbau der Impulsgeber . . . .. ... . ... (15-28) Priifen des Drosselklappenschalters
Einbau der Impulsgeber . ........... (15-28) (ECTEOMY  cniomw oo e wom wreiokness ¢ 15-19
Priifen der Impulsgeber .. .......... (15-29) Magnetventil far Kraftstoffanreicherung
Aus- und Einbau der Zindspulen ...... 15-15 [ERTEOME v e aov e o T ek e W 15-20
Prifen der Zindspulen . . . .......... (15-29) INSoRlIoN = o o v R b 15-20
Ausbau der Zindkerzen . ........... (15-30) Verteilerkasten . ............... (15-54)
Einbau der Zindkerzen . .... ... 0o {15-30) Inspektion des Verteilerkasten-
Elektrodenabstand . ............... (15-31) schaltkreises . . . v e v wmsawia (15-54)
Inspektion des IC Zinders . .......... 15-156 Inspektion des Anlasserstromkreis—

BRSO 5 s v R S S W S 15-18 und Scheinwerferrelais . . . ....... (15-54)
T 1| (= i W S o 15-18 Inspektion des Diodenschaltkreises . . (15-54)
BB, i sme e SR e AT (15-35) Sicherungen . ... ......coveueonon (15-54)
ZOTIGOUNG & ide v sl i | £ o ga e e (15-35) Ausbau der 30 A Hauptsicherung ... (15-56)
Zusammenbau . . . v vve e e ar s (15-36) Ausbau der Sicherungen im
Inspektion der Birsten . . ........... (15-37) Verteilerkasten . . .. ............ {15-56)
Reinigen und Prifen des Kollektors . . .. (15-37) Ausbau der 20 A Scheinwertersicherung (15-586)
Prifen des Ankers . .........o00c0.. (15-37) Einbau der Sicherungen . ......... (15-56)
Priifen der Blrstenleitungen . ........ (15-37) Inspektion der Sicherungen ....... (15-56)

Prisfen der Borstenplatte und der

AnschluBschraube . ........c00.n {15-38) ( ): Siehe Hauptbuch



15-2 ELEKTRIK

Explosionszeichnungen

L : Sicherungslack auftragen.
M : MoS2 Fett auftragen.

O : Ol auftragen.

S85: Silikondichtstoff auftragen.

y ! v
awg

T1:12 Nm (1,2 mkp)
T2: 20 Nm (2,0 mkp)
T3: 25 Nm (2,5 mkp)
T4: 54 Nm (5,5 mkp)
T5:4,4 Nm (0,45 mkp

T6: 2,5 Nm (0,25 mkp) T12: 18 Nm (1,8 mkp)
T7: 3,4 Nm (0,35 mkp) T13: 7,8 Nm (0,80 mkp)
T8: 13 Nm (1,3 mkp) T14: 1,5 Nm (0,15 mkp)
T9: 8,8 Nm (1,0 mkp) T15: 15 Nm (1,5 mkp)
T10: 3,9 Nm (0,40 mkp) T16: 1,2 Nm (0,12 mkp)

T11:4,9 Nm (0,50 mkp) T17:5,9 Nm (0,60 mkp)
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1. Oberer Lichtmaschinen-Kettenspanner 2% 750M ZX750L

2. Unterer Lichtmaschinen-Kettenspanner

3. Kraftstoffpumpenrelais

4. Kraftstoffpumpe \

5. Anlasserrelais \\ Nl
6. Impulsgeber | / { |

7.1C Zander b= — I

8. Scheinwerferrelais
9. Blinkerrelais

10, Gleichrichter

11. Verteilerkasten
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12. Lifterschalter
13. Wassertemperatursensor

14, Oldruckschalter

15. Leerlaufschalter

16. Magnetventil fir Kraftstoffanreicherung
17. AnlaBsperrschalter

18. Drosselklappenschalter

19. Vorderrad-Bremslichtschalter

20. Seitenstanderschalter

21, Hinterrad-Bremslichtschalter
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Technische Daten
Position Normalwert Grenzwert
Batterie:
Kapazitat ZXT750L: 12V 10 Ah, ZX750M: 12V 8 Ah -
Spannung 12,6 v oder mehr -——-
Lichtmaschine (Ladesystem):
Typ Drehstrom (Regler/Gleichrichter eingebaut) -
Ladespannung 14,2 V bis 14,8 V bei 4 000 min™' -——
Ankerspulenwiderstand 1,0 Ohm oder weniger -
Rotorspulenwiderstand 2,3-3,50hm -
Schieifringdurchmesser 14,4 mm - 14,0 mm
L&nage der Kohlebirsten 10,5 mm 4.5 mm
Ziindsystem:
Luftspalt der impulsgeberspule 0,4 - 0,6 mm (nicht verstellbar) -—-
Widerstand der Impulsgeberspule 375 - 565 Ohm -
Zindspule:
Funkenlange 7 mm oder mehr -——
Primarwicklungswiderstand 1,8 -2,8 Ohm -
Sekundarwicklungswiderstand 10 - 16 kOhm -
Ziundkerze:
Elektrodenabstand 0,7-0,8 mm -
Widerstand des Zindkerzensteckers 3,75-6,25 -
Widerstand des IC Zinders siehe Text -
Elektroanlasser:
Anlasser:
Lénge der Kohlebirsten 12 mm 8,5mm
Kollektordurchmesser 28 mm 27 mm
Benzinpumpe:
Widerstand des Pumpenrelais siehe Text
Benzinpumpendruck 11 -16kPa (0,11 - 0,16 kp/cm?) -
Schalter und Sensoren:
Bremslichtschalter leuchtet nach etwa 10 mm FuBbremshebelweg auf -———
Anschlisse des Oldruckschalters Motor ausgeschaltet: ON
Motor lauft: OFF -——
Anschlisse des Lifterschalters:
Steigende Temperatur von OFF auf ON (ber 96 - 100°C -
Sinkende Temperatur von ON auf OFF unter 91 -95°C -
ON: weniger als 0,5 Ohm
OFF: mehr als 1 MOhm
Widerstand des
Wassertemperatursensors 47 - 57 Ohm bei 80" C
25 — 30 Ohm bei 100°C
Anschltsse des Drossel-
klappenschalters Griff gedfinet: OFF =2
(ZX750M) Griff geschlossen: OFF

Spezialwerkzeuge - Lagerabziehwerkzeug: 57001-135

Handtester: 57001-983

Lagertreibersatz: 57001-1129

Spulentester: 57001-1242

16 mm Steckschliissel (Bordwerkzeug): 92110-1154
Dichtstoff - Kawasaki Bond (Silikondichtstoff): 56019-120
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Lage der Teile

1. AnlaBsperrschalter

2. Zandspulen

3. Drosselklappenschalter (ZX750M)

4, Magnetventil fur Kraftstoff-
anreicherung (ZX750M)

5. Batterie

6. Benzinpumpenrelais

7.1C Zinder

8. Lifterschalter
9. Lichtmaschine
10. Anlasser
11. Leerlaufschalter
12. Seitenstanderschalter
13. Relais flr Abblendlicht
14. Anlasserrelais und Hauptsicherung
15. Blinkerrelais

16. Relais fur Fernlicht

17. Verteilerkasten

18, Wassertemperatursensor

19. Vorderrad-Bremslichtschalter
20. Hinterrad-Bremslichtschalter
21. Benzinpumpe

22. Impulsgeber

23. Oldruckschalter
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Schaltplan ZX750M
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Schaltplan ZX750 M (Australisches Model)
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Batterie

Priifen des Ladezustands
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
® Folgende Teile entfernen:
Sitz{e) (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell) Ablagekasten (A)
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Lichtmaschine

Ausbau
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
@ Folgende Teile entfernen:
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Linke untere Verkleidung (siehe Abschnitt Rahmen und
Fahrgestell)
Steckverbinder for Lichtmaschinenleitung (A)
Wasserpumpenrohr und Schlauch
Nehmerzylinder (siehe Abschnitt Kupplung)
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Ziindsystem

Aus- und Einbau der Ziindspule

® Folgende Teile entfernen:
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Luftfiltergehduse (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Vakuumschaltventil (A)
Vakuumventil (B)

@ Die Leitungen abklemmen und die Ziindspulen ausbauen.
(A) Zundspule 1, 4
(B) Rote Leitung
(C) Schwarze Leitung
(D) ZOndspule 2, 3
(E) Grlne Leitung
(F) Rote Leitung

@ Beim Einbau der Ziindspulen ist auf folgendes zu achten:

O Die Primérleitungen an die Ziindspulenklemmen anschlieBen.
Schwarze Leitung - an Spule 1, 4
Griine Leitung - an Spule 2, 3
Rote Leitungen — an beide Spulen

Inspektion des IC Ziinders

@® Die Sitze abnehmen (siehe Abschnitt Rahmen und Fahrgestell).

@® Den IC Zinder ausbauen und die Steckverbinder abziehen.

@® DenHandtester auf den Bereich x 1 kOhm stellen, und die Messun-
gen wie in der Tabelle aufgefihrt austihren.

Spezialwerkzeug - Handtester: 57001-983
+ Wenn der Ohm-Meter nicht die entsprechenden Werte anzeigt,
muB die Zindbox ausgetauscht werden.

VORSICHT

Fiir diesen Test nur den Kawasaki-Handtester 57001-983 verwen-
den. Bei anderen MeBgeriten kénnen unterschiedliche Werte vor-
kommen. Wenn ein Megohm-Meter oder ein Gerét mit einer starken
Batterie verwendet werden, kann die Ziindbox beschadigt werden.
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Widerstand des IC Ziinders (ZX750L)
5 6 7 8 1 2
MaBeinheit: kOhm
AnschiuB der positiven Leitung (+
Ll | M= | Lo |
Klemmen 1 2 3 a L
™ = - rhu:'_'rﬂc n:a & as
‘-’ 1 = = L= —= L) = ==} - =
2 = - 0.08~0.18 B~78
3 o 0.08 ~0.18 - 36— 78
4 b 32-78 32~78 - 9 101112 3 4
{=)*: AnschiuB der negativen Leitung (-) des Testers
AnschluBwert: kOhm
AnschluB der positiven Leitung
Kiemmen 5 [ 7 8 8 10 11 12
5 - ] oo -] o o o oo
6 32~131 - o 28~60 32~132 40~ 96 o 19~ 48
T oo on - oo o o oo o
8 65~16 6.5~16 o - 6.5~ 16 75~17 o 33~686
t-’ﬁ ] o o o L= - L] ] oo
10 18~42 18~ 42 = 75~17 18~ 43 - oo 12~32
11 oo ] o [ oa o ]
12 19~5 23~6 o 23~6 1.8=8 11-~22 = =

(=)*: AnschiuB der negativen Leitug (-) des Testers
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Widerstand des IC Ziinders (ZX750M)
MaBeinheit: kOhm 1314 1Is 56 7 8 12
AnschluB der positiven Leitung (+) - = n. o =
Klemmen 1 2 3 4 {Lﬂﬂ= ﬂ{]xLE]nﬂ: o -3
[""}. 1 - o o = & = “} - @¥e = B =
2 o - 0.08~0.18 35~78 1 JI
P e . = |
3 il $5=18 161718 91011 12 34
4 o 3B~72 38~72 -

{(=)": AnschluB der negativen Leitung (-) des Testers

AnschiuBwert: kOhm
AnschiuB der positiven Leitung
Kiemmen 5 6 7 ] 8 10 1 12
5 = oo - oo o ] o o
6 36—-120 - o= 25—28 36-120 40 ~ 80 48 —~200 19~ 46
T o o0 = oo oo Ba o oo
8 6.7~18 6.7~16 ) - 67~ 16 81~186 81~20 | 33~B4
“r 9 = o w e - = o =
10 18~36 18~41 = B.1~16 18~ 41 . 21~ 50 11 ~22
1 o= o = ca o= o= e o
12 19~47 | 23~57 ] 23~567 | 19~47 11~22 29~78 -
{=)*: AnschluB der negativen Leitung (-) des Testers
AnschluBwert: kOhm
AnschluB der positiven Leitung
Kiemmen 13 14 15 16 17 18 2
13 - o = v o oo =
14 o - = = = o "
15 = e . o o = o
16 = = sa - e = 38~65
&y 17 = £ Lz 58 s oo %
18 = o - o = a -
2 = o o 36—65 oo o "

(-): AnschluB der negativen Leitung (-) des Testers
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Anlasser

Ausbau

@® Folgende Teile entfernen:
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Linke untere Verkleidung (siehe Abschnitt Rahmen und
Fahrgestell)
Kupplungsnehmerzylinder (siehe Abschnitt Kupplung)
Motorritzel (siehe Abschnitt Achsantrieb)

@ Die Befestigungsschrauben (A) entfernen.

@ Die AnschiuBmutter (A) entfernen und den Anlasser (B} abnehmen.
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Schalter und Sensoren

Priifen des Drosselklappenschalters (ZX750M)
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:
® Folgende Teile entfernen:
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Luftfiltergehduse (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem).
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Magnetventil fiir Kraftstoffanreicherung (ZX 750 M)

Inspektion
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

@ Folgende Teile entfernen:
Benzintank (siehe Abschnitt Kraftstoffsystem)
Magnetventil (A) fir Kraftstoffanreicherung
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Anhang
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( ): Siehe Hauptbuch
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Anleitung fiir die Fehlersuche
AuBer den Angaben im Hauptbuch ist folgendes zu beachten:

Motor springt nicht an, Startschwierigkeiten:
Sonstigen:
Vakuumventilstdrung



