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VORWORT

Diese Erganzung zur Wartungsanleitung wurde zusammengestellt, um die neuen Wartungsarbeiten und
daten fur das Modell VMX12' 93 vorzustellen. Fir komplette Informationen Uber die Wartungsvorgange
mul3 diese ergédnzende Wartungsanleitung gemeinsam mit der folgenden Anleitung verwendet werden:

VMX12 '86 WARTUNGSANLEITUNG: 2EN-MG1
VMX12 '91 ERGANZUNG ZUR WARTUNGSANLEITUNG: 2EN-AG1

VMX12 '93
ERGANZUNG ZUR
WARTUNGSANLEITUNG
(01992 by Yamaha Motor Co., Ltd.
1. Ausgade, November 1992
Alle Rechte vordehalten. Nachdruck,
auch auszugsweise, order nicht autorisierte

Verwendung ist ohne achriftliche

Genehmigung der
Yamaha Motor Co., Ltd. nicht gestattet.




EINLEITUNG

Diese Anleitung wurde von Yamaha Motor Company fiir die Verwendung durch autorisierte Yamaha-Ver-
tragshandler und deren qualifizierten Mechanikern zusammengestellt. Es ist jedoch nicht mdglich ein voll-
standiges Wissen einer Mechanikerausdildung in einem Wartungshandbuch zu erfassen. Es wurde daher
vorausgesetzt, dal3 Personen, welche dieses Handbuch zur Durchfihrung von Wartungs-und Reparatu-
rarbeiten an Yamaha Motorradern benutzen, ein grundlegendes Verstandnis fir mechanische Konzepte
und Vorgange, die unserer Motorrad-Reparaturtechnologie eigen ist, mitbringen. Ohne diese Kenntnisse
kénnen ausgefiihrte Reparatur- und Wartungsarbeiten die Betriebssicherheit und/oder den Betriebszu-
stand dieses Motorrades negativ beeinflussen.

Yamaha Motor Company, Ltd. ist stdndig bemiiht, die hohe Qualitat der Yamaha Erzeugnisse noch weiter
zu verbessern. Modifikationen und wesentlich Anderungen in den technischen Daten oder Wartungsvor-
gangen werden allen autorisierten Yamaha-Vertragshéandlern bekanntgegeben und in zukinftigen Ausga-
ben dieser Anleitung beriicksichtigt.

WICHTIGE INFORMATIONEN

Wichtige informationen in dieser Anleitung sind wie folgt gekennzeichnet.

& Das Vorsichtssymbol bedeutet "AUFPASSEN! VORSICHT IST GEBOTEN ZU IH-
RER EIGENEN SICHERHEIT.”

A WARNUNG Nichtbeachtung der WARNUNG kann zu Verletzungen oder Lebensgefahr fiir den

Fahrer, den Mechaniker oder andere, dritte Personen fuhren.

ACHTUNG: Unter "ACHTUNG” sind besondere Vorsichtsvorschriften aufgefihrt, die Eingehal-
ten werden missen, um Beschadigungen des Fahrzeugs zu vermeiden.

ANMERKUNG: Ein ANMERKUNG gibt Hinweise, um bestimmte Vorgange einfacher zu gestalten,
bzw. zu erlautern.



VERWENDUNG DIESER ANLEITUNG

AUFBAU DIESER ANLEITUNG
Diese Anleitung ist nach den Hauptbereichen in Kapitel aufgeteilt. (Siehe "lllustrierte Symbole”)

1. Titel @: Dies ist das Kapitel. Das Symbol erscheint in derrechten oderen Ecke jeder Seite.

2. Titel 2): Dieser Titel erscheint auf der obersten Zeile jeder Seite, links des Kapitelsymbols. (Im
Kapitel "Regelmafige Inspektionen und Einstellungen "’kommt auch der 3. Titel vor.)

3. Titel ®): Dies ist der endgiiltige Titel.

FORMAT DER ANLEITUNG

Alle in dieser Anleitung enthaltenen Vorgange sind sequentiell in der durchzufiihrenden Reihenfolge aufge-
fuhrt. Diese Anleitung wurde zusammengestellt, um den Mechanikern ein leicht verstandliches Nach-
schlagwerk in die Hand zu geben, das Beschreibungen fiir Demontage, Reparatur, Montage und Inspektion
enthalt.

Besonders wichtige Vorgange (4) werden von Sternchenlinien “* ” eingerahmt, und jeder Vorgang mit ei-
nem “@” gekennzeichnet.

WICHTIGE ANGABEN
« Daten und Spezialwerkzeuge erscheinen in einem Rahmen, der mit dem entsprechenden Symbol 5) ge-

kennzeichnet ist.

« Eine Zahl in einem Kreis bezeichnet ein Teil (6), ein Buchstade in einem Kreis bezeichnet Daten oder eine
Markierung (7), wahrend ein Buchstabe in einem Quadrat auf andere Daten hinweist (8).

« Ein Fehlerhaftigkeit an einem Bauteil wird von einem Pfeil und der MaRnahme zur Behebung (9) gefolgt.

AUSEINANDERGEZOGENE DARSTELLUNG

In jedem Kapitel ist vor der Beschreibung der Demontage eine auseinandergezogene Darstellung enthal-
ten, der die richtigen Demontage- und Montagevorgange entnommen werden kénnen.
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FRONT FORK |CHAS| % ]

NOTE:
Rotate the hesd seversl times to avoid re-
MOVing 100 much material from one tide.

2 Remove: -
* Crankshatt § NSPECTION
Uss the crankcase separating tool & i 7 1. nspact
! Sy, *Inner fork tube 1
l}é' Cronkease separating 109i: * Outer fork tube 2
YU-01138 Scratches/Bends/Damage - Replace
4 WARNING
Do not sttempt 10 straighten & bent inner
fock tube sa this may dangeroutly wesken
v the tube.
INSPECTION AND REPAIR
CYLINOER MEAD 2 mpect:
1 Ebminate: * Dust sent
Carbon deposits * Grommet
Use 4 counded screper Scratchos/Damage — Repiace.
NOTE ——
Take core 1o svaide demaging the spark phug
theends. Do not use a sharp instrument.
Avaid scratching the shuminum.
3. Messure: /
2 Messure: * Fork apring tree tength @
* Cyinder hesd warpage ® Out of specitication - Replace.
Out of specitication = Resurtace.
Fork spring free length:
Worpage Smit: 4385 mm (16.5 In}
0.02 mm 10.001int Minlovim frae length:
410 mem (16 1im)
o
"
Worpoge messurement end resurtace: \/’—/’A\—/—’/
ment step: § 4. Instak.
® Attach & streight edge (D and & thickne- -— —_— * Driva choin
segsuge @ on the cylinder heud. e ’ \\ * Joint (deive chain)
© Mossure the warpage. SN . ! 1 * Clip ldrive cheinl
© ¥ the werpage s out of speciticetion, re- [ Pouoo @
surface the cyknder heed. /l A WARNUNG
© Place 8 400 ~ 800 grit wat sandpeper on - Make sure that the clp (I is inatalled i
1he surface plate. snd resurface the head comect dwection. Otherw, & orive
uBing 8 tigure-sight sanding pettern. —a chaln wil be sey -
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SYMBOLMARKIERUNG
(Siehe Abbildung)

Die abgebildeten Symble (D) bis (9) sind zur einfa-
chen Aufindung der Seiten mit Daumeneinker-
bungen versehen. Die Abschnittshnummer sowie
der Inhalt kdnnen sofort ersehen werden.

(D Aligemeine Angaben

(2) Technische Daten

(3) RegelméRige Inspektionen und Einstellungen
(4) Motor

(® Kiihlanlage

(&) Vergasung

(7) Fahrgestell

Elektrische Einrichtungen

(9) Fehlersuche

Die abgebildeten Symbole von @0 bis @6 werden
zur Unterscheidung der Spezifikationen in diesem
Text benutzt.

@0 Einfullen von Flussigkeit

1) Schmiermittel

@2 Spezial-werkzeug

@ Festziehen (Anzugsmoment)
@4 VerschleiRgrenze, Spiel

@5 Motordrehzahl

@ Q VA

Die adgebildeten Symbole von @7 bis @4 in der
Explosionszeichnung zeigen die Schmierstoff-
kasse sowie die Schmierstellen an.

@7 Motordl auftragen

Getriebed| auftragen

@9 Molybdéandisulfid-Ol auftragen

@ Radlagerfett auftragen

@) Leichtes Lithium-Fett auftragen

22 Molybdan auftragen

@3 Sicherungslack (LOCTITED) auftragen

24 Neuses Teil verwenden
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IDENTIFIZIERUNG DES MOTORRADS | INEO )

ALLGEMEINE ANGABEN
IDENTIFIZIERUNG DES
MOTORRADS
FAHRZEUGNUMMER
(Fur E)

Die Fahrzeugnummer (1) ist am Lenkerkopfrohr
eingestanzt.

Anfangs-Seriennummer:
JYA2ENSO % PA041101 (E)

ANMERKUNG:
Die Fahrzeugnummer dient zur Identifizierung
des Motorrads und wird bei der Anmeldung des
Fahrzeugs verlangt.

RAHMEN-SERIENNUMMER

(Auler E)

Die Rahmen-Seriennummer @) ist auf der rechten
Seite in das Lenkerkopfrohr eingeschlagen.

Anfangs-Seriennummer:
2EN-031101 (F) (I) (B) (PRT) (GB)

ANMERKUNG:
Die ersten drei Stellen dieser Nummern sind die
Modell-ldentifizierung; die restlichen Stellen sind
die Produktionsnummern.

MOTOR-SERIENNUMMER
Die Motor-Seriennummer (D) ist in die linke Seite
des Motors eingestanzt.

Anfangs-Seriennummer:
2EN-031101 (F) (1) (B) (PRT) (GB)
2EN-041101 (E)

ANMERKUNG:

« Die ersten drei Stellen dieser Nummern sind die
Modell-ldentifikation: die restlichen Stellen sind
die Produktionsnummern.

« Anderungen des Designs und der Technischen
Daten ohne vorhergehende Bekanntgabe vor-
behalten.




SPEZIALWERKZEUGE

GEN

NFO | 3%

SPEZIALWERKZEUGE

Die Spezialwerkzeuge sind fir vollstandige und
genaue Einstellarbeiten sowie zum Ausund Ein-
bau unerlaflich. Mit der Anwendung des richtigen
Spezialwerkzeuges werden Beschadigungen
verhindert, die auch bei richtiger Anwendung von
falschen Werkzeugen entstehen kénnen.

ZUR WARTUNG DES
FAHRGESTELLS

2]

Telegabeldichtung-
Treiber (Gewicht)(@)
Teil Nr.YM-33963
Teil Nr.90890-01367
Adapter (43 mm)(2)
Teil Nr.YM8020

Teil Nr.90890-01374
Diese Werkzeuge werden beim Einbauen
des Gabelstizes verwendet.

From und Nummer dieser Werkzeuge kdnnen je

nach Bestimmungsland variieren, weshalb in ei-

nigen Fallen zwei Werkzeugnummern angege-

ben sind.

P/N. YM-OOOOO, YU-OOOOO  Fur USA,
YS-OOO0O0, YK-OOOMOE  California,

ACC-LJO0d CDN
Ausge-
P/N. 90890-11110] nommen
fur EUR,
AUS
1]
T-Griff @)

Teil Nr.YM-01326

Teil Nr.90890-01326

Fur Dampfer und
Stangenhalter (29 mm)@2)
Teil Nr.YM-33962
Teil Nr.90890-01375
Diese Werkzeuge dienen zu Losen und Festziehen
von Telegabeldampfer und Stangenhalteschraube.




ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

SPEC

TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Modell

Modell-Code-Nummer:
Motor-Anfangsseriennummer:

Rahmen-Anfangsseriennummer:
Fahrzeug-ldentifikationsummer:

3LR9 (E)

2EN-041101 (E)

3LR8 (F) (1) (B) (PRT) (GB)

2EN-031101 (F) (1) (B) (PRT) (GB)

2EN-031101 (F) (1) (B) (PRT) (GB)
JYA2ENSO* PA041101 (E)

Kleinster Wendekreis:

2.900 mm (114 in)

Reifen:
Bauart
Grolie (F)
Grolde (R)

<Verschleil3grenze>

Ohne Schlauch
110/90V 18

150/90VB 15M/C
METZELER/ML2
1,0 mm (0,04 in)

METZELER/ME33




WARTUNGSDATEN | SPEC ?

WARTUNGSDATEN
MOTOR
Modell VMX12
Vergaser:
Identifikationsmarkierung 3LR-01
Hauptdise (M.J)) #150
Hauptluftdiise (M.AJ) | 82,0
Disennadel-Sicherungsstelle (J.N.) 5DZ19-3
Nadeldiise (N.J.) Y-0
Leerlaufdiise (P.J.) #42,5
Leerlaufluftdiise (P.AJ.1) | #95
Leerlaufschraube (P.S)) 2 1/2 Drehungen heraus
Leerlauf-Auslaf (P.O)) 0,9
Umgehung 1 (B.P.1) 0,8
Umgehung 2 (B.P.2) 0,8
Umgehung 3 (B.P.3) 0,9
VentilsitzgroRe (V.S) 15
Starterdise (G.S.1) | #45
Starterdlise (G.s.2) | #0,8
Kraftstoffstand (F.L) 15-17 mm (0,59 — 0,66 in)
Motorleerlaufdrehzahl 950 — 1.050 r/min
Unterdruck bei Leerlaufdrehzahl 200 mm Hg (7,87 in HQg)
FAHRGESTELL
Modell VMX12
Vorderradaufhangung:
Hub der Vorderradgabel 140 mm (5,51 in)
Ungespannte Federlange 386,5 mm (15,2 in)
<Grenze> <381,5 mm (15,0 in)>
Manschettenlange 245 mm (9,65 in)
Federkonstante: K1 3,75 N/mm (0,375 kg/mm, 21,0 Ib/in)
K2 4,90 N/mm (0,5 kg/mm, 28,0 Ib/in)
Hub K1 0—78 mm (0 - 3,07 in)
K2 78 — 140 mm (3,07 — 5,51 in)
Zuséatzliche Feder Nein
Olmenge 619 cm3 (21,8 Imp oz, 20,9 US 0z)
Olstand 123 mm (4,8 in)
Olsorte Gabelol 10 WT oder gleichwertiges

Interner Luftdruck (Standard)
<Min. — Max.>

39,2 kPa (0,4 kg/cm?, 5,7 psi)
<39,2-98,1kPa (0,4—1,0kg/cm?2,5,7 14,2 psi)>

Vorderrad-Scheibenbremse:
Bauart
AufRendurchmesser x Starke
Bremsbelagstarke Innere
<Grenze> ¥
Bremsbelagstéarke AuRere
<Grenze> ¥

f ]

Hauptbremszylinder-Innendurchmesser
Bremssattelzylinder-lnnendurchmesser
Bremsflussigkeit

Doppelt

298 x 5,0 mm (11,7 x 0,20 in)
5,0 mm (0,20 in)

<0,5 mm (0,02 in)>

5,0 mm (0,20 in)

<0,5 mm (0,02 in)>

15,87 mm (0,63 in)
33,96 + 30,23 mm (1,33 + 1,19 in)

DOT #4 or DOT #3

—4—




WARTUNGSDATEN

SPEC

£y

ELEKTRISCHE ANLAGE

Modell

VMX12

T.C.I:
Widerstand der Aufnahmespule (Farbe)
T.C.1.-Einheit-Modell/Hersteller

BB7224/HITACHI

81 — 121 Q bei 20°C (68°F) (Schwarz — Orange)




VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE

CHAS

&6

FAHRGESTELL
VORDERRAD- UND HINTERRADBREMSE

(D Entliftungsschraube (7) Bremsklotzfeder

(2) Haltestift Bremssattel-Baugruppe

(3) Staubdichtung (9) Bremscheibe

(4) Kolbendichtung FRONTBREMSSATTEL

@ Kolben BELAGVERSCHLEISSGRENZE:

(6) Bremsklotze MINIMALE SCHEIBENDICKE:

@ MAXIMALE ABLENKUNG:
BELAGFEDER:
Die Pfeilmarkierung an der Belag-
feder mul3 in die Drehrichtung
der Scheibe weisen.

A |FRONT CALIPER |

PAD WEAR LIMIT:
0.5 mm (0.02 in)

MINIMUM DISC THICKNESS:
4.5 mm (0.18 in)

MAXIMUM DEFLECTION:
0.3 mm (0.01 in)

[ 35Nm (3.5 mekg, 25 ft «lb)

20 Nm (2.0 mekg, 14 ft «Ib)

E |PAD SPRING |

N~

[ 20 Nm (2.0 mekg, 14 ftelb) |




CHAS |7

VORDERRADGABEL
VORDERRADGABEL
(1) Vorderradgabel- (9) AuRengabelrhre GABELOL (JEWEILS):
Zusammenbau 40 Olsperrstiick FASSUNGSVERMOGEN:
(2) Innengabelréhre (1) Dampferstange SORTE:
(3) Kolbenmetal 12 Gabelfeder [D] STANDARD-LUFTDRUCK:
(4) Staubabdeckung 13 Federsitz MIN. BIS MAX. LUFTDRUCK:
(5) Riickhalteclip Manschette FREIER FEDERWEG DER GABEL
(6) Oldichtung (19 Kappenschraube (GRENZWERT):
(7) Dichtungs-Distanzstiick Gabelkappe
Fuhrungshiilse
A | FORK OIL (EACH):
CAPACITY:
619 cm3 (21.8 Imp 0z, 20.9 US 02)
C GRADE:

Yamaha Fork Oil 10wt or equivalent

23 Nm (2.3 mekg, 17 ft elb)

D | STD. AIR PRESSURE:
39.2 kPa (0.4 kg/cm?2, 5.7 psi)

MIN. TO MAX. AIR PRESSURE:
E |39.2 -98.1 kPa
(0.4-1.0kg/cm?, 5.7 ~ 14.2 psi)

[ 23Nm (2.3 mekg, 17 ftelb) |

FORK SPRING FREE
F [LENGTH (LIMIT):
381.5 mm (15.0 in)

/
[ 20 Nm (2.0 mekg, 14 ft «Ib) |/®:Ei
/

, g.-\.;:m

0 /
/ﬁzﬂ / | 62 Nm (6.2 mekg, 45 ft Ib)
/




VORDERRADGABEL |CHAS @5%@

AUSBAU

A WARNUNG

Das Motorrad richtig abstitzen, damit es nicht
umfallen kann.

1. Das Motorrad auf eine ebene Flache abstellen.
2. Motor miteinem geeigneten Stander unterbau-
en, um das Vorderrad vom Boden abzuheben.
3. Ausbausen:
* Bremssattel-Baugruppe @)
 Bremsschlauch-Halter (2)
4. Abtrennen:
« Tachometerkabel (3)

ANMERKUNG:

Nicht den Bremshebel driiken. wenn das Rad vom
Motorrad ausgebaut ist, da sonst werden die
Bremsklttze zusammengedrtickt werden.

5. Losen:

« Klemmschrauben (1) (Radachse)
6. Ausbauen:

*Radachse 2)

¢ Vorderrad-Baugruppe

7. Ausbauen:
* Frontschutzblench (1)
* Gabelbriickt (2)

8. Ausbauen:
* Gabelkappe @)
Das Ventil (2) driicken, bis die Luft vollstindig
entfernt ist.



VORDERRADGABEL |CHAS @5%@

9. Losen:
 Klemmschrauben (1) (Gabelbriicke)
g ! « Gabelkopfschrauben (2)
e '"!"'*'"E'_'"__ . « Klemmschrauben 3) (untere Gabelbriicke)

A WARNUNG

Die Vorderradgabel abstitzen, bevor die
Klemmschraube gel6st werden.

DEMONTAGE

1. Ausbauen:
 Hutschraube @)
« Distanzscheibe (2)
* Federsitz 3)
e Feder (@)

2. Ablassen:
e Gabeldl

3. Ausbauen:
e Staubdichtung
« Sprengring @
Mit einem schmalen Schraubenzieher.

ACHTUNG:

Darauf achten, nicht das innere Gabelbeinrohr
zu zerkratzen.

4. Ausbauen:
e Schraube (Dampferstange)
» Kupferscheibe

ANMERKUNG:
Beim Losen der Schraube (Dampferstange) die
Dampferstange mit dem T-Griff und dem Halter
festhalten.

T-Griff:
YM-01326

90890-01326
Halter (29 mm):

YM-33962

90890-01375

342-024

5. Ausbauen:
e Inneres Gabelrohr



VORDERRADGABEL |CHAS @5%@

342-018

—10-

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
Verfahren:

@ Den Gabelschenkel waagerecht halten.

@ Das auRRere Gabelbeinrohr an dem Bremssat-
tel-Anbauauge in einem Schraubstock (Mit
Weichmetall-Backen) einspannen.

@ Das innere Gabelbeinrohr aus dem &uf3eren
Gabelbeinrohr kréaftig aber vorsichtig heraus-
Ziehen.

ACHTUNG:

« UbermaRige Kraftanwendung kann die Wel-
lendichtung und/oder die Buchse beschadi-
gen. Beschadigte Wellendichtungen und
Buchsen erneuern.

e Das innere Gabelrohr darf nicht im au3eren
Gabelrohr aufschlagen, da dadurch das OI-
sperrventil beschadigt wird.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAD

6. Ausbauen:
» Wellendichtung (D)
« Dichtungs-Distanzstiick (2)
« Fiihrungshiilse 3)
e Kolbenmetall
e Dampferstange
« Olsperrventil

INSPEKTION
1. Prifen:
e Inneres Gabelbeinrohr
« AuReres Gabelbeinrohr
Kratzer/Biegung/Beschadigung — Erneuern.

A WARNUNG

Niemals das Innere Gabelbeinrohr geradebie-
gen, da dies die Festigkeit reduziert und ge-
fahrliche Situationen hervorrufen kénnte.

2. Messen:
* Gabelfeder
Abweichung von Spezifikation —+ Erneuern.

Ungespannte Lange der
Gabelfeder (Minimum):

381,5 mm (15,0 in)




VORDERRADGABEL |CHAS @5%@

11—

3.Prifen:
e Dampferstange
Abnutzung/Beschadigung —+ Erneuern.
Verschmutzung — Alle Olkanale mit Druckluft
durchblasen.

4. Prufen:
« Oldichtstiick
¢ O-Ring (Hutschraube)
Abnutzung/Beschadigung — Erneuern.

MONTAGE
Die "'DEMONTAGE” Vorgang sinngemafl} umkeh-
ren. Dabei die folgenden Punkte beachten.

ANMERKUNG:
*Wenn die Vorderradgabel zusammengebaut
wird, unbedingt die folgenden Teile erneuern.

* Kolbenhtlse
* Fihrungshilse
* Oldichtung
* Staubdichtung
*\or dem Einbau ist darauf zu achten, daR alle
Teile sauber sind.

1. Einbauen:
e Dampferstange

ACHTUNG:

Die Dampferstange langsam in das innere Ga-
belrohr hineingleiten lassen, bis es an der Un-
terseite vorsteht. Darauf achten, das innere
Gabelrohr dabei nicht zu beschadigen.




VORDERRADGABEL |CHAS @5%@

342-024

-12—

2. Schmieren:
¢ Inneres Gabelrohr

Empfohlenes Schmiermettel:
Gabeldl 10 W oder

gleichwertiges

3. Einbausen:
« Kolbenhiilse @)
« Olsperrventil 2)

4. Festdrehen:
e Schraube (Dampferstange)

\ Schraube (Dampferstange):
62 Nm (6,2 mekg, 22 ft «Ib)

LOCTITEX

ANMERKUNG:
Beim Festdrehen der Schraube (Dampferstange)
die Stange mit dem T-Griff und dem Halter festhal-
ten.

T-Griff:
YM-01326

90890-01326
Halter (29 mm):

YM-33962

90890-01375

5. Einbauen:
e Fihrungshiilse
¢ Dichtungs-Distanzsttick
« Oldichtung @)
Das Gabeldichtungs-Treibergewicht und den
Adapter verwenden.

Gabeldichtungs-Treibergewicht:
YM-33963

90890-01367
Adapter (43 mm):

YM-8020

90890-01374

ANMERKUNG:

Vor dem Einbau der Oldichtung Lithiumfett auf die
Dichtlippen der Oldichtung auftragen.

ACHTUNG:

Immer darauf achten, dalR die numerierte Seite
der Oldichtung nach oben weist.




VORDERRADGABEL |CHAS @5%@

6.Einbauen:
* Riickhalteclip @)
ANMERKUNG:

Den Ruckhalteclip richtig in dir Rille der AuRen-
rohre einsetzen.

7. Einbauen:
« Staubdichtung @)
Das Gabeldichtungs-Treibergewicht verwen-
den.

Gabeldichtungs-Treibergewicht:
YM-33963

90890-01367

8. Einflllen:
* Gabelol

‘ﬁ Jeder Holm:
619 cm3

(21,8 Imp oz, 20,9 US 0z2)
Gabeldl der Sorte 10 W oder
Aquivalent. Nach dem Einfiillen
langsam herauf- und
herabpumpen und das Ol
gleichmaRig verteilen.

| Olstand:
123 mm (4,8 in)

von der Oberseite der Innenréhre,
voll zusammengedrickt ohne
Feder.

ANMERKUNG:
Die Telegabel aufrecht stellen.

9. Einbauen:
* Gabelfeder D)
* Federsitz 2)
« Distanzstiick-Manschette (3)
« Kappenschraube (4)

ANMERKUNG:

¢ Die Gabelfeder muf3 mit der engeren Windung
nach oden weisend eingebaut werden.

*Vor dem Einbau der Kappenschraube den O-
Ring einfetten.

* Die Kappenschraube provisorisch festziehen.
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EINBAU
Die AUSBAU-Schritte in umgekehrter Reihenfol-
ge vornehmen.
Beachten Sie die folgenden Punkte.
1. Einbau:
* Telegabel

Die Klemmschrauben provisorisch festziehen.

ANMERKUNG:

Sicherstellen, da 1 das innere Gabelende mit der
Oberseite der Lenkerkrone angeglichen ist.

2. Festziehen:
* Klemmschrauden (1) (unter Klammer)
« Kappenschraube (2) (Frontgabel)
 Klemmschraube (3) (Lenkerkrone)

\ Klemmschraube (untere Klammer):
23 Nm (2,3 mekg, 17 ft «lb)

Kappenschraube:
23 Nm (2,3 mekg, 17 ft «Ib)
Klemmschraube (Lenkerkrone):
23 Nm (2,3 mekg, 17 ft «Ib)

3. Einstellen:
e Frontgabel-Luftdruck
Siehe FRONTGABEL-EINSTELLUNG in KA-
PITEL 2.

4. Einbauen:
* Gabelbriicke @)
* Frontschutzblech 2)

5. Einbauen:
*\orderrad

\ Vorderradachse:
60 Nm (6,0 mekg, 43 ft «Ib)
Klemmschraube (Radachse):
20 Nm (2,0 mekg, 14 ft «Ib)
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6. Einbauen:
* Bremssattel-Baugruppe (1)
« Bremsschlauchhalter (2)
» Tachometerkabel 3)

\ Schraube (Bremssattelklammer):
35 Nm (3,5 mekg, 25 ft «Ib)

A WARNUNG

Sicherstellen, dal’ der Bremsschlauch richtig
verlegt ist.
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